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PIANO DI MANUTENZIONE

Comune di: Comune di Mira
Provincia di: Provincia di Venezia
OGGETTO: ADEGUAMENTO NORMATIVO IMPIANTI SPORTIVI COMUNALI PER IL

GIOCO CALCIO DELLA FRAZIONE DI MARANO

La presente relazione riguarda lintervento di adegento normativo dell'impianto sportivo
comunale del gioco calcio della frazione di Marafemeziano, sito in via Salvo d’Acquisto n. 10, @eimune
di Mira (VE).

Il presente Piano di Manutenzione interessa leesggapere e forniture:
opere:

= opere edili ed affini;
= opere elettriche ed affini;
= opere idrico sanitarie.
- forniture:
= box prefabbricato ad uso servizi igienici e inferiaue

= targhette segnaposto su gradonate.

L'intervento prende spunto da quanto relazionaprewisto dal tecnico Ing. Francesco Zigiotto, il
guale ha svolto un’'indagine preliminare e predigpasia documentazione progettuale, su incaricoaste p
del Comune di Mira. Rispetto alle ipotesi formulal@ precedente progettista sono state introddtt;e
varianti migliorative, che sono conseguenti all'eggpndimento delle richieste e delle prescriziaredge e di
guanto concordato con 'Amministrazione Comunalda aresenza anche del responsabile gestore della
struttura stessa.particolare:
= J'attuale wc per il pubblico e il locale magazzidel ristoro vengono accorpati, divenendo l'ingresso
verso il magazzino adiacente, mediante apertumasiormuro interno;
= rivestimento delle pareti del nuovo locale adiaeedit ripostiglio di cui sopra, con lastre in calcio
silicato, al fine di raggiungere il grado REI 60;
= chiusura del foro porta dell'ingresso dall’estede ripostiglio ubicato sotto la gradonata dal lato
nord, ma al contempo realizzando il foro di aenaeisul sedime della porta;
» chiusura della porta ingresso del wc per il pulablicon rimozione del serramento metallico,
intonacatura e tinteggiatura;
= chiusura del foro di ventilazione del ripostigliord sotto la gradonata, ubicato dal lato del coroid
uscita giocatori, attualmente non utilizzato;
= sostituzione del serramento uscita giocatori vaelscampo da gioco, con serramento dotato di
maniglioni antipanico a spinta;

= dotazione del ripostiglio del lato sud di foro drazione e di porta min. REI 60;
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installazione di chiudiporta metallico aereo dddhare in sommita della porta d'ingresso alla cait
termica e al ripostiglio nord;

raddoppio della dimensione attuale dei gradiniedgladonate (da 60 a 120 cm), mediante armo e
getto di cls;

adeguamento dei primi gradini per 'accesso al pgradone, mediante armo e getto di cls;
adeguamento parapetto metallico tubolare in carndenza dei primi gradini e del primo gradone;
installazione di grigliato con funzione di parapeih corrispondenza dei parapetti esistenti sulle
gradonate;

installazione di recinzione sul percorso di usgitacatori verso il campo da gioco, con cancelli iper
transito del pubblico;

apertura nella recinzione del campo da calcio di@ancelli con funzione di via d'esodo;

installazione di box prefabbricato con antibagno,enbagno disabili da un lato e dal lato opposto di
locale infermeria, in corrispondenza del lato owdslt ristoro compreso collegamento all'impianto
idrico, messa a terra ed elettrico esistente;

opere propedeutiche necessarie all'installazionke bd& prefabbricato: scavo, platea, scarichi,
riduzione cornice lato ovest ristoro con instalb&e grondaia e pluviale, demolizione caminetto e
camino ristoro con chiusura foro interno del caminentonacatura e tinteggiatura;

realizzo di rampa in cls per accesso al box prefedto dal lato sud;

installazione di rampa in acciaio per accesso =algvefabbricato dal lato nord;

adeguamento impianto fognario con recapito acqustemiella condotta consortile di via Salvo
d’Acquisto, compresa posa condensa grassi, vastagioia, sifoni, raccordi, confluenze e ispezioni,
con installazione inoltre di pozzetto e pompa diesamento alimentata elettricamente;

installazione delle targhette segnhaposto presgmbtonate.

CORPI D'OPERA:

° 01 Serramento

© 02 Intonaco

© 03 Parete REI 60

° 04 Tubazioni per I'impianto idrico-sanitario
© 05 Sanitari

° 06 Tubazioni per lo smaltimento acque

° 07 Impianto elettrico

° 08 Infissi esterni e recinzioni

° 09 Fondazione a platea

° 10 Fondazione recinzione

° 11 Rampe e pavimentazione esterna

° 12 <nuovo> ...
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Corpo d'Opera: 01

Serramento

UNITA TECNOLOGICHE:

° 01.01 Chiudiporta
° 01.02 Impianto di sicurezza e antincendio
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Unita Tecnologica: 01.01

Chiudiporta

I chiudiporta sono dei dispositivi idraulici di chiusura, realizzati in acciaio o ghisa stabilizzata, che trovano applicazione per richiudere le
porte (interne o esterne) di un'abitazione, condominio, negozio, ecc.. I chiudiporta svolgono il compito di chiusura delle ante (porte che si
aprono verso l'interno o verso l'esterno). Il ciclo di chiusura viene eseguito da ammortizzatori idraulici, con velocita di chiusura regolabile
secondo esigenze. Possono essere utilizzati per porte a battente in metallo, legno, vetro e altri materiali anche combinati.

I chiudiporta possono essere:

- Aerei

- A pavimento

- Ad architrave

- Ad incasso e/o scomparsa

E a loro volta essere di diverse tipologia: forza fissa, forza regolabile, forza variabile, braccio a V, braccio a slitta, fermo regolabile.

I chiudiporta vanno scelti in riferimento a parametri definiti nella norma UNI EN 1154 (larghezza dell'anta, peso, forza idonea, ecc.). La
norma definisce in particolare I'idoneita di un chiudiporta ad essere utilizzato su un tipo di porta o un altro.

In particolare le forze EN tengono conto, ad es. :

- Utilizzo = Grado 3, permette la chiusura della porta partendo da un angolo minimo di apertura di 105°.

- Utilizzo = Grado 4, permette la chiusura della porta partendo da un angolo minimo di apertura di 180°.

- Massa porte equipaggiate = Sette forze del chiudiporta sono identificate in funzione delle masse delle porte. Quando un chiudiporta
dispone di una forza minimale e massimale, devono essere indicate es.: 2/3

- Forza 1=Larghezza=750 mm=Massa=20 kg

- Forza 2=Larghezza=850 mm=Massa=40 kg

- Forza 3=Larghezza=950 mm=Massa=60 kg

- Forza 4=Larghezza=1100 mm=Massa=80 kg

- Forza 5=Larghezza=1250 mm=Massa=100 kg

- Forza 6=Larghezza=1400 mm=Massa=120 kg

- Forza 7=Larghezza=1600 mm=Massa=160 kg

- Sicurezza = Qualunque chiudiporta deve soddisfare il requisito fondamentale di sicurezza al momento dell’utilizzo.

- Resistenza = E definito solo un valore per la prova di resistenza relativamente ai dispositivi di chiusura fabbricati secondo la norma UNI
EN 1154: Grado 8 = 500.000 cicli

- Comportamento del fuoco = Grado 0: non idoneo all’utilizzo su porte antincendio / di tenuta ai fumi - Grado 1: idoneo all’utilizzo su
porte tagliafuoco / antifumo

Per la loro scarsa coppia di chiusura, i chiudiporta forza 1 e 2 non devono essere considerati come idonei all’'uso sui serramenti per porte
antincendio.

- Resistenza alla corrosione = Cinque gradi ammessi:

Grado 0: nessuna prescrizione

Grado 1: resistenza scarsa

Grado 2: resistenza media

Grado 3: resistenza alta

Grado 4: resistenza molto elevata.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 01.01.01 Chiudiporta aerei
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Elemento Manutenibile: 01.01.01
Chiudiporta aerei

Unita Tecnologica: 01.0..
Chiudiporta

I chiudiporta aerei, vengono installati nella parte superiore della porta, nella zona vicino ai cardini, per mezzo di una dima di montaggio
specifica per ogni modello in commercio. Sono disponibili chiudiporta per porte piccole e leggere fino a porte molto grandi e pesanti
utilizzati in ambienti navali.

Possono essere realizzati a secondo dell'impiego con diverse tecnologie:

- con funzionamento a camme

- con funzionamento a cremagliera

- con funzionamento a guida di scorrimento

I chiudiporta vanno scelti in riferimento a parametri definiti nella norma UNI EN 1154 (larghezza dell'anta, peso, forza idonea, ecc.).
Utilizzare prodotti chiudiporta e accessori testati ed in conformita alle norme di riferimento.

MODALITA DI USO CORRETTO:

In caso di condizioni esterne particolarmente sfewali (come ad es. forte vento), i chiudiportaa®y essere dotati
di forza di chiusura superiore a quella normalmenilezzata in condizioni normali (valore di coppi@aggiore). Nel
caso di apertura anta verso l'esterno, le portdtarie particolarmente esposte al vento devorevesdstate di
chiudiporta con funzione di smorzamento in aperp@aaiutare a proteggere I'anta e gli oggettiastanti da
eventuali incidenti. | chiudiporta non protettistallati in luoghi particolarmente umidi , all'aperin ambienti con
elevati elementi aggressivi alla corrosione o @spoemperature estremamente alte o basse dewsisegere
adeguate caratteristiche.

Porre particolare attenzione nel caso di porteseontrollo dello smorzamento idraulico in apert{pericolo di
lesioni). Nel caso di ante a battente, bisognaidenare il caso di lesioni in generale, duran@dlo di chiusura, una
parte del corpo (ad esempio una mano o un dito)egaére schiacciato tra telaio ed anta.

ANOMALIE RISCONTRABILI

01.01.01.A01 Cattivo funzionamento
La porta non si chiude e/o difficolta in apertura.

01.01.01.A02 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nell'ambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

01.01.01.A03 Rottura
Danneggiamento delle parti meccaniche, rottureedellvole idrauliche di controllo.

01.01.01.A04 Strofinamento dell’anta sul pavimento o cerniere fuori asse
Sistema di chiusura bloccato da ostacoli, o su @l ciclo di chiusura & ostacolato da causerast

01.01.01.A05 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamttee degli elementi.
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Unita Tecnologica: 01.02

Impianto di sicurezza e antincendio

L'impianto di sicurezza deve fornire segnalazioni ottiche e/o acustiche agli occupanti di un edificio affinché essi, in caso di possibili incendi,
possano intraprendere adeguate azioni di protezione contro I'incendio oltre ad eventuali altre misure di sicurezza per un tempestivo esodo.
Le funzioni di rivelazione incendio e allarme incendio possono essere combinate in un unico sistema.

Generalmente un impianto di rivelazione e allarme & costituito da:

- rivelatori d'incendio;

- centrale di controllo e segnalazione;

- dispositivi di allarme incendio;

- punti di segnalazione manuale;

- dispositivo di trasmissione dell'allarme incendio;

- stazione di ricevimento dell'allarme incendio;

- comando del sistema automatico antincendio;

- sistema automatico antincendio;

- dispositivo di trasmissione dei segnali di guasto;

- stazione di ricevimento dei segnali di guasto;

- apparecchiatura di alimentazione.

L'impianto antincendio & l'insieme degli elementi tecnici aventi funzione di prevenire, eliminare, limitare o segnalare incendi. L'impianto
antincendio, nel caso di edifici per civili abitazioni, & richiesto quando I'edificio supera i 24 metri di altezza. L'impianto & generalmente
costituito da:

- rete idrica di adduzione in ferro zincato;

- bocche di incendio in cassetta (manichette, lance, ecc.);

- attacchi per motopompe dei VV.FF.;

- estintori (idrici, a polvere, a schiuma, carrellati, ecc.).

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 01.02.01 Porte REI
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Elemento Manutenibile: 01.02.01

Porte REI

Unita Tecnologica: 01.02
Impianto di sicurezza e antincendio

Le porte tagliafuoco (o porte REI) hanno la funzione di proteggere quegli spazi o luoghi sicuri, ai quali ne consentono l'ingresso e/o
l'uscita, dalle azioni provocate da eventuali incendi. Nelle zone di maggiore afflusso di persone le porte tagliafuoco devono essere anche
porte antipanico. Le dimensioni ed i materiali sono normati secondo le prescrizioni in materia di sicurezza. In genere vengono impiegati
materiali di rivestimento metallici con all'interno materiali isolanti stabili alle alte temperature. Il dispositivo di emergenza deve essere
realizzato in modo da consentire lo sganciamento della porta dall'interno in meno di 1 secondo. Tra i diversi dispositivi in produzione vi
sono i dispositivi di emergenza con azionamento mediante maniglia a leva e i dispositivi di emergenza con azionamento mediante piastra
a spinta.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Controllare il perfetto funzionamento del dispagitdi emergenza. Verificare che le controbocchefavimento non
siano ostruite in nessun modo. Controllare peramiente il perfetto funzionamento delle porte eidgdgmenti di
manovra. Qualora ne siano munite controllare tieffiza dei maniglioni antipanico. Verificare chexno siano
ostacoli in prossimita di esse. Provvedere allaifisazione di cerniere, dispositivi di comandoj deniglioni.
Verificare l'individuazione delle porte tagliafuodepetto ai progetti ed ai piani di evacuaziorth sicurezza.
Controllare le certificazioni di omologazione, lzheda tecnica del fornitore o altra documentazameonservare in
apposito archivio.

ANOMALIE RISCONTRABILI

01.02.01.A01 Alterazione cromatica
Alterazione che si pud manifestare attraverso tezmne di uno o piu parametri che definisconeoibre: tinta, chiarezza,
saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato zone piu ampie diversamente a secondo delldiziomi.

01.02.01.A02 Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso dasstea temperatura.

01.02.01.A03 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nellambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

01.02.01.A04 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profilegli elementi di tamponamento per fenomeni dioriguali imbarcamento,
svergolamento, ondulazione.

01.02.01.A05 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri matdr estranei quali microrganismi, residui organeic. di spessore variabile,
poco coerente e poco aderente al materiale sottesta

01.02.01.A06 Distacco

Distacco di due o piu strati di un pannello peuffisiente adesione delle parti.

01.02.01.A07 Fessurazione
Formazione di soluzioni di continuita nel materied® distacco macroscopico delle parti.

01.02.01.A08 Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti pens@&atraumatiche.

01.02.01.A09 Fratturazione
Formazione di soluzioni di continuita nel materiet® o senza spostamento delle parti.

01.02.01.A10 Incrostazione
Deposito a strati molto aderente al substrato cetopgeneralmente da sostanze inorganiche o dianbtalogica.

01.02.01.A11 Lesione
Degradazione che si manifesta in seguito ad etentinatici con effetti di soluzione di continuitdnco senza distacco tra le parti.

01.02.01.A12 Macchie

Pigmentazione accidentale e localizzata della sigper

01.02.01.A13 Non ortogonalita
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quditisi dovuta generalmente per la mancanza di magisine periodica dei fissaggi.
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01.02.01.A14 Patina
Variazione del colore originario del materiale ptierazione della superficie dei materiali per fapai non legati a degradazione.

01.02.01.A15 Perdita di lucentezza
Opacizzazione del legno.

01.02.01.A16 Perdita di materiale
Mancanza di parti e di piccoli elementi in segaitbeventi traumatici.

01.02.01.A17 Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragikfavdtro a causa dell'azione di agenti esterni.

01.02.01.A18 Scagliatura, screpolatura
Distacco totale o parziale di parti della pellicditte scaglie che avviene in prossimita di scadlaiino soluzioni di continuita.

01.02.01.A19 scollamenti della pellicola
Mancanza di aderenza della pellicola al substrat@cause diverse e successiva scagliatura.

01.02.01.A20 Anomalie di funzionamento
Difetti di funzionamento dei dispositivi antincendi

01.02.01.A21 Mancanza certificazione antincendio
Mancanza o perdita delle caratteristiche antinaendi

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

01.02.01.C01 Controllo certificazioni

Cadenza: quando occorre

Tipologia: Controllo a vista

Controllare le certificazioni di omologazione, lgheda tecnica del fornitore o altra documentazitmeonservare in apposito
archivio.

01.02.01.C02 Controllo degli spazi

Cadenza: ogni mese

Tipologia: Controllo a vista

Controllare che non vi siano ostacoli in prossindiggli spazi interessati dalle porte antipanico priossimita di esse.

01.02.01.C03 Controllo delle serrature
Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo della loro funzionalita.

» Anomalie riscontrabilil) Corrosione.

01.02.01.C04 Controllo parti in vista

Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo delle parti in vista, delle finiture elltestrato di protezione superficiale (qualoraiplatdi rivestimento lo preveda).
Controllo dei fissaggi del telaio al controtelaio.

* Requisiti da verificaret) Resistenza al fuoco per porte tagliafuoco.

« Anomalie riscontrabilil) Alterazione cromatica; 2) Bolla; 3) Corrosion#)} Deformazione; 5) Deposito superficiale; 6)
Distacco; 7) Fessurazione; 8) Frantumazione; 9)tRueazione; 10) Incrostazione; 11) Lesione; 12) Mhie; 13) Non
ortogonalitd; 14) Patina; 15) Perdita di lucentez4#) Scagliatura, screpolatura; 17) scollamentlldeellicola.

01.02.01.C05 Controllo ubicazione porte
Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista
Controllare l'individuazione delle porte antipanitgpetto ai progetti ed ai piani di evacuaziord# sicurezza.

01.02.01.C06 Controllo vetri

Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo uniformita dei vetri e delle sigillatuvetro-telaio. Controllare la presenza di deposgporco. Verifica di assenza di
anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchies. g

« Anomalie riscontrabilil) Deposito superficiale; 2) Frantumazione; 3) Rratzione; 4) Perdita di lucentezza; 5) Perdita di
trasparenza.

MANUTENZIONI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

01.02.01.101 Lubrificazione serrature, cerniere
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Cadenza: ogni 6 mesi

Lubrificazione ed ingrassaggio delle serratureraieee con prodotti siliconici, verifica del conrefunzionamento.

01.02.01.102 Pulizia ante
Cadenza: quando occorre
Pulizia delle ante con prodotti detergenti non aggivi idonei al tipo di materiale.

01.02.01.103 Pulizia organi di movimentazione
Cadenza: quando occorre
Pulizia degli organi di movimentazione tramite dgéati comuni.

01.02.01.104 Pulizia telai
Cadenza: ogni 6 mesi
Pulizia del telaio con prodotti detergenti non &ggivi idonei al tipo di materiale.

01.02.01.I05 Pulizia vetri
Cadenza: quando occorre
Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.

01.02.01.1I06 Registrazione maniglione
Cadenza: ogni 6 mesi
Registrazione maniglione antipanico e lubrificagialegli accessori di manovra apertura-chiusura.

01.02.01.107 Rimozione ostacoli
Cadenza: ogni 2 anni
Rimozione di eventuali ostacoli in prossimita desglazi interessati dalle porte antipanico o in giroga di esse.

01.02.01.1I08 Verifica funzionamento
Cadenza: ogni 6 mesi
Verifica del corretto funzionamento di aperturaushira mediante prova manuale.
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Corpo d'Opera: 02

Intonaco

UNITA TECNOLOGICHE:

© 02.01 Rivestimenti interni
© 02.02 Rivestimenti esterni

Manuale d'Uso Pag. 11



Unita Tecnologica: 02.01

Rivestimenti interni

Si tratta di strati funzionali, facenti parte delle chiusure verticali, la cui funzione principale & quella di proteggere il sistema di chiusure
interne dalle sollecitazioni interne degli edifici e di assicurare un aspetto uniforme ed ornamentale degli ambienti.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 02.01.01 Intonaco
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Elemento Manutenibile: 02.01.01
Intonaco

Unita Tecnologica: 02.0..
Rivestimenti interni

Si tratta di un sottile strato di malta la cui funzione & quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre la funzione di protezione
dai fattori ambientali € allo stesso tempo protettiva e decorativa. Il rivestimento a intonaco &€ comunque una superficie che va rinnovata
periodicamente e in condizioni normali esso fornisce prestazioni accettabili per 20 - 30 anni. La malta per intonaco & costituita da leganti
(cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), da inerti (sabbia) e da acqua nelle giuste proporzioni a secondo del tipo di intonaco;
vengono, in alcuni casi, inoltre aggiunti all'impasto additivi che restituiscono all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego.
Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo, svolge la funzione di aggrappo al supporto e di grossolano livellamento; il
secondo, detto arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui funzione & di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato,
detto finitura, rappresenta la finitura superficiale e contribuisce a creare una prima barriera la cui funzione & quella di opporsi alla
penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per interni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali. A
loro volta i primi possono ulteriormente suddividersi in intonaci miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in
intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici o rivestimenti plastici continui ed infine intonaci monostrato.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Controllare periodicamente l'integrita delle supédel rivestimento attraverso valutazioni visivérate a riscontrare
anomalie evidenti (presenza di bolle e screpolatmaechie da umidita, ecc.). Comunque affinchécaiitrolli
risultino efficaci affidarsi a personale tecnicoeesperienza.

ANOMALIE RISCONTRABILI

02.01.01.A01 Bolle d'aria
Alterazione della superficie dell'intonaco caratteata dalla presenza di fori di grandezza e dishione irregolare, generati dalla
formazione di bolle d'aria al momento della posa.

02.01.01.A02 Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

02.01.01.A03 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri matdr estranei, di spessore variabile, poco coeremeco aderente alla superficie
del rivestimento.

02.01.01.A04 Disgregazione
Decoesione caratterizzata da distacco di granciistalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

02.01.01.A05 Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del mate che pud manifestarsi anche mediante esp@siorlementi prefabbricati
dalla loro sede.

02.01.01.A06 Efflorescenze

Formazione di sostanze, generalmente di colorechgtiro e di aspetto cristallino o pulverulentoanfientoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, Istallizzazione puo talvolta avvenire all'internd ateriale provocando spesso il
distacco delle parti piu superficiali: il fenomepi@nde allora il nome di criptoefflorescenza o $iltmescenza.

02.01.01.A07 Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovufa@cessi di natura diversa. Quando sono noteugecdi degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione peasdone o erosione per corrasione (cause mecegn@tosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per ustaasg antropiche).

02.01.01.A08 Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, sgesgoto da caduta, di uno o piu strati superfigalparalleli fra loro,
generalmente causata dagli effetti del gelo.

02.01.01.A09 Fessurazioni
Presenza di rotture singole, ramificate, ortogoogbarallele allarmatura che possono interes$aterb spessore del manufatto.

02.01.01.A10 Macchie e graffiti

Imbrattamento della superficie con sostanze maothimgrado di aderire e penetrare nel materiale.

02.01.01.A11 Mancanza
Caduta e perdita di parti del materiale del manofat

02.01.01.A12 Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimeli acqua.
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02.01.01.A13 Polverizzazione
Decoesione che si manifesta con la caduta spontienateriali sotto forma di polvere o granuli.

02.01.01.A14 Rigonfiamento
Variazione della sagoma che interessa I'interospesdel materiale e che si manifesta soprattateédamenti lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamentodi®” combinato all'azione della gravita.

02.01.01.A15 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiees componenti con un basso grado di ricicladilit

02.01.01.A16 Assenza di etichettatura ecologica
Impiego di prodotti nelle fasi manutentive privietichettatura ecologica.

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

02.01.01.C01 Controllo generale delle parti a vista

Cadenza: ogni mese

Tipologia: Controllo a vista

Controllo dello stato di conservazione delle finite verifica del grado di usura delle parti intai<Controllare l'uniformita
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontrewkntuali anomalie (bolle, screpolature, depositlorescenze,
microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

« Requisiti da verificaret) Regolarita delle finiture.

« Anomalie riscontrabilil) Decolorazione; 2) Deposito superficiale; 3) Bfiscenze; 4) Macchie e graffiti.
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Unita Tecnologica: 02.02

Rivestimenti esterni

Si tratta di strati funzionali, facenti parte delle chiusure verticali, la cui funzione principale € quella di proteggere il sistema di chiusura
dalle sollecitazioni esterne degli edifici e dagli agenti atmosferici nonché di assicurargli un aspetto uniforme ed ornamentale.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 02.02.01 Intonaco
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Elemento Manutenibile: 02.02.01
Intonaco

Unita Tecnologica: 02.02
Rivestimenti esterni

Si tratta di un sottile strato di malta la cui funzione & quella di rivestimento nelle strutture edilizie. Svolge inoltre la funzione di protezione,
delle strutture, dall'azione degradante degli agenti atmosferici e dei fattori ambientali € allo stesso tempo protettiva e decorativa. Il
rivestimento a intonaco & comunque una superficie che va rinnovata periodicamente e in condizioni normali esso fornisce prestazioni
accettabili per 20 - 30 anni. La malta per intonaco & costituita da leganti (cemento, calce idraulica, calce aerea, gesso), da inerti (sabbia) e
da acqua nelle giuste proporzioni a secondo del tipo di intonaco; vengono, in alcuni casi, inoltre aggiunti all'impasto additivi che
restituiscono all'intonaco particolari qualita a secondo del tipo d'impiego. Nell'intonaco tradizionale a tre strati il primo, detto rinzaffo,
svolge la funzione di aggrappo al supporto e di grossolano livellamento; il secondo, detto arriccio, costituisce il corpo dell'intonaco la cui
funzione € di resistenza meccanica e di tenuta all'acqua; il terzo strato, detto finitura, rappresenta la finitura superficiale e contribuisce a
creare una prima barriera la cui funzione € quella di opporsi alla penetrazione dell'acqua e delle sostanze aggressive. Gli intonaci per
esterni possono suddividersi in intonaci ordinari e intonaci speciali. A loro volta i primi possono ulteriormente suddividersi in intonaci
miscelati in cantiere ed in intonaci premiscelati; i secondi invece in intonaci additivati, intonaci a stucco o lucidi, intonaci plastici ed infine
intonaci monostrato.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Controllare periodicamente l'integrita delle sujpédel rivestimento attraverso valutazioni visivérate a riscontrare
anomalie evidenti (presenza di bolle e screpolatmaechie da umidita, ecc.). Comunque affinchécaiitrolli
risultino efficaci affidarsi a personale tecnicaeegsperienza.

ANOMALIE RISCONTRABILI

02.02.01.A01 Alveolizzazione

Degradazione che si manifesta con la formazioreadia di forme e dimensioni variabili. Gli alveslbno spesso interconnessi e
hanno distribuzione non uniforme. Nel caso pardiin cui il fenomeno si sviluppa essenzialmentgrofondita con andamento
a diverticoli si puo usare il termine alveolizzamaoa cariatura.

02.02.01.A02 Attacco biologico
attacco biologico di funghi, licheni, muffe o ingeton relativa formazione di macchie e depositlsstrati superficiali.

02.02.01.A03 Bolle d'aria
Alterazione della superficie dell'intonaco caratteata dalla presenza di fori di grandezza e dishione irregolare, generati dalla
formazione di bolle d'aria al momento della posa.

02.02.01.A04 Cavillature superficiali
Sottile trama di fessure sulla superficie dellireco.

02.02.01.A05 Crosta
Deposito superficiale di spessore variabile, dufragile, generalmente di colore nero.

02.02.01.A06 Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

02.02.01.A07 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri mater estranei, di spessore variabile, poco coerergeco aderente alla superficie
del rivestimento.

02.02.01.A08 Disgregazione

Decoesione caratterizzata da distacco di grantdistalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

02.02.01.A09 Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del mate che pud manifestarsi anche mediante espesiorlementi prefabbricati
dalla loro sede.

02.02.01.A10 Efflorescenze

Formazione di sostanze, generalmente di colorechgiro e di aspetto cristallino o polverulentolanfientoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, Istallizzazione puo talvolta avvenire allinternd ateriale provocando spesso il
distacco delle parti piu superficiali: il fenomep@nde allora il nome di criptoefflorescenza o $iltmescenza.

02.02.01.A11 Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovufa@cessi di natura diversa. Quando sono noteugecdi degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione peasdone o erosione per corrasione (cause mecegnetosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per ustaasg antropiche).
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02.02.01.A12 Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, spesgoto da caduta, di uno o piu strati superfigabparalleli fra loro,
generalmente causata dagli effetti del gelo.

02.02.01.A13 Fessurazioni
Presenza di rotture singole, ramificate, ortogoogbarallele allarmatura che possono interes$aterb spessore del manufatto.

02.02.01.A14 Macchie e graffiti
Imbrattamento della superficie con sostanze maothimgrado di aderire e penetrare nel materiale.

02.02.01.A15 Mancanza
Caduta e perdita di parti del materiale del manaoifat

02.02.01.A16 Patina biologica
Strato sottile, morbido e omogeneo, aderente afardicie e di evidente natura biologica, di coleagiabile, per lo piu verde. La
patina biologica & costituita prevalentemente daanganismi cui possono aderire polvere, terriccio.

02.02.01.A17 Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimeli acqua.

02.02.01.A18 Pitting
Degradazione puntiforme che si manifesta attraviaréarmazione di fori ciechi, numerosi e rawidinafori hanno forma
tendenzialmente cilindrica con diametro massimpaghi millimetri.

02.02.01.A19 Polverizzazione
Decoesione che si manifesta con la caduta spontienateriali sotto forma di polvere o granuli.

02.02.01.A20 Presenza di vegetazione
Presenza di vegetazione caratterizzata dalla feomazli licheni, muschi e piante lungo le supeefici

02.02.01.A21 Rigonfiamento
Variazione della sagoma che interessa I'interospesdel materiale e che si manifesta soprattateédamenti lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamentodi®” combinato all'azione della gravita.

02.02.01.A22 Scheggiature
Distacco di piccole parti di materiale lungo i hicedgli spigoli degli elementi di rivestimento.

02.02.01.A23 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiees componenti con un basso grado di ricicladilit

02.02.01.A24 Contenuto eccessivo di sostanze tossiche
Contenuto eccessivo di sostanze tossiche all'iotéenprodotti utilizzati nelle fasi manutentive.

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

02.02.01.C01 Controllo funzionalita

Cadenza: quando occorre

Tipologia: Controllo a vista

Controllare la funzionalita dell'intonaco attravelsiso di strumenti il cui impiego & da definirerelazione all'oggetto specifico
del controllo e dal tipo di intonaco (analisi fisichimiche su campioni, analisi stratigrafichetesis di rilevamento umidita,
carotaggi per controllo aderenza, prove scleroct@trper la valutazione delle caratteristiche di geneita, monitoraggi per
verificare la presenza di sali, indagini endosdopj@cc.).

* Requisiti da verificaret) Regolarita delle finiture; 2) Resistenza agliaachi biologici.

« Anomalie riscontrabilil) Disgregazione; 2) Distacco; 3) FessurazionijMancanza; 5) Rigonfiamento; 6) Scheggiature.

02.02.01.C02 Controllo generale delle parti a vista

Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo dello stato di conservazione delle finige verifica del grado di usura delle parti intaiControllare l'uniformita
dell'aspetto cromatico delle superfici. Riscontrewkntuali anomalie (bolle, screpolature, deppsfflorescenze,
microfessurazioni, ecc.) e/o difetti di esecuzione.

« Requisiti da verificaret) Regolarita delle finiture.

« Anomalie riscontrabilil) Decolorazione; 2) Deposito superficiale; 3) Bffiscenze; 4) Macchie e graffiti; 5) Presenza di
vegetazione.
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Corpo d'Opera: 03

Parete REI 60

UNITA TECNOLOGICHE:

© 03.01 Pareti interne
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Unita Tecnologica: 03.01

Pareti interne

Insieme degli elementi tecnici verticali del sistema edilizio aventi funzione di dividere, conformare ed articolare gli spazi interni
dell'organismo edilizio.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 03.01.01 Pareti divisorie antincendio
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Elemento Manutenibile: 03.01.01
Pareti divisorie antincendio

Unita Tecnologica: 03.0..
Pareti interne

Si tratta di pareti utilizzate per creare barriere antincendio mediante I'impiego di materiali ignifughi per aumentare la resistenza passiva al
fuoco delle parti strutturali. In genere si utilizzano prodotti in cartongesso specifici, o prodotti in calcio silicato prive di amianto con un
grado di infiammabilita basso per i "materiali incombustibile", fino alla pit alta per "materiale fortemente infiammabile” nonché la
possibilita di mantenere inalterate le caratteristiche per un tempo variabile da un minimo di 15 minuti fino ad un massimo di 180 minuti
sotto I'azione del fuoco. In genere vengono utilizzate sia nel campo dell’edilizia industriale che per la realizzazione di strutture pubbliche
che necessitano di proteggere le persone che le occupano (scuole, alberghi, teatri, musei, ecc.).

MODALITA DI USO CORRETTO:
Non compromettere l'integrita delle pareti.

ANOMALIE RISCONTRABILI

03.01.01.A01 Decolorazione
Alterazione cromatica della superficie.

03.01.01.A02 Disgregazione
Decoesione caratterizzata da distacco di granciistalli sotto minime sollecitazioni meccaniche.

03.01.01.A03 Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del mate che pud manifestarsi anche mediante esp@siorlementi prefabbricati
dalla loro sede.

03.01.01.A04 Efflorescenze

Formazione di sostanze, generalmente di colorech&dro e di aspetto cristallino o polverulentolanfientoso, sulla superficie del
manufatto. Nel caso di efflorescenze saline, Istallizzazione puo talvolta avvenire allinternd ohateriale provocando spesso il
distacco delle parti piu superficiali: il fenomemende allora il nome di criptoefflorescenza o $iltrescenza.

03.01.01.A05 Erosione superficiale

Asportazione di materiale dalla superficie dovufa@cessi di natura diversa. Quando sono noteugecdi degrado, possono
essere utilizzati anche termini come erosione peasione 0 erosione per corrasione (cause mecegnetosione per corrosione
(cause chimiche e biologiche), erosione per ustaasge antropiche).

03.01.01.A06 Esfoliazione
Degradazione che si manifesta con distacco, spesgoto da caduta, di uno o piu strati superficgabparalleli fra loro,
generalmente causata dagli effetti del gelo.

03.01.01.A07 Fessurazioni
Presenza di rotture singole, ramificate, ortogoogbarallele allarmatura che possono interes$aterb spessore del manufatto.

03.01.01.A08 Macchie

Imbrattamento della superficie con sostanze maothiagrado di aderire e penetrare nel materiale.

03.01.01.A09 Mancanza

Caduta e perdita di parti del materiale del manoifat

03.01.01.A10 Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimeli acqua.

03.01.01.A11 Polverizzazione
Decoesione che si manifesta con la caduta spontiienateriali sotto forma di polvere o granuli.

03.01.01.A12 Macchie e graffiti

Imbrattamento della superficie con sostanze maothimgrado di aderire e penetrare nel materiale.

03.01.01.A13 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiee componenti con un basso grado di ricicladilit

03.01.01.A14 Assenza di etichettatura ecologica
Impiego di prodotti nelle fasi manutentive privigtichettatura ecologica.

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE
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03.01.01.C01 Controllo generale delle parti a vista

Cadenza: quando occorre

Tipologia: Controllo a vista

Controllo del grado di usura delle parti in vistdieventuali anomalie (distacchi, fessurazioniture, rigonfiamenti, ecc.).
» Requisiti da verificaret) Regolarita delle finiture; 2) Resistenza aglfiuB) Resistenza meccanica.

« Anomalie riscontrabilil) Decolorazione; 2) Disgregazione; 3) Distacco;Efjlorescenze; 5) Erosione superficiale; 6)
Esfoliazione; 7) Fessurazioni; 8) Macchie e gr&ff) Mancanza; 10) Penetrazione di umidita; 11)\Rwizzazione.

MANUTENZIONI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

03.01.01.I01 Pulizia
Cadenza: quando occorre
Pulizia delle superfici e rimozione di sporcizimacchie mediante ritocchi di pittura e/o ripristoha rivestimenti.
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Corpo d'Opera: 04

Tubazioni per l'impianto idrico-sanitario

UNITA TECNOLOGICHE:

° 04.01 Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
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Unita Tecnologica: 04.01

Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

L'impianto di distribuzione dell'acqua fredda e calda consente I'utilizzazione di acqua nell'ambito degli spazi interni del sistema edilizio o
degli spazi esterni connessi. L'impianto & generalmente costituito dai seguenti elementi tecnici:

- allacciamenti, che hanno la funzione di collegare la rete principale (acquedotto) alle reti idriche d'utenza;

- macchine idrauliche, che hanno la funzione di controllare sia le caratteristiche fisico-chimiche, microbiologiche, ecc. dell'acqua da
erogare sia le condizioni di pressione per la distribuzione in rete;

- accumuli, che assicurano una riserva idrica adeguata alle necessita degli utenti consentendo il corretto funzionamento delle macchine
idrauliche e/o dei riscaldatori;

- riscaldatori, che hanno la funzione di elevare la temperatura dell'acqua fredda per consentire di soddisfare le necessita degli utenti;

- reti di distribuzione acqua fredda e/o calda, aventi la funzione di trasportare I'acqua fino ai terminali di erogazione;

- reti di ricircolo dell'acqua calda, che hanno la funzione di mantenere in costante circolazione I'acqua calda in modo da assicurarne
I'erogazione alla temperatura desiderata;

- apparecchi sanitari e rubinetteria che consentono agli utenti di utilizzare acqua calda e/o fredda per soddisfare le proprie esigenze.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 04.01.01 Tubazioni multistrato
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Elemento Manutenibile: 04.01.01
Tubazioni multistrato

Unita Tecnologica: 04.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e caldal

Le tubazioni multistrato sono quei tubi la cui parete & costituita da almeno due strati di materiale plastico legati ad uno strato di alluminio
o leghe di alluminio, tra di loro interposto. I materiali plastici utilizzati per la realizzazione degli specifici strati costituenti la parete del
tubo multistrato sono delle poliolefine adatte all'impiego per il convogliamento di acqua in pressione e possono essere di:

- polietilene PE;

- polietilene reticolato PE-Xa / PE-Xb / PE-Xc;

- polipropilene PP;

- polibutilene PB.

Allo scopo di assicurare l'integrita dello strato interno lo spessore di tale strato non deve essere minore di 0,5 mm.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Evitare di introdurre all'interno delle tubaziomjgetti che possano comprometterne il buon funzi@rdam Non
immettere fluidi con pressione superiore a quadiasentita per il tipo di tubazione utilizzata.

ANOMALIE RISCONTRABILI

04.01.01.A01 Alterazioni cromatiche
Presenza di macchie con conseguente variaziore tdekhlita dei colori e scomparsa del colore oegm

04.01.01.A02 Deformazione
Cambiamento della forma iniziale con imbarcamemglicelementi e relativa irregolarita della sovragigione degli stessi.

04.01.01.A03 Difetti ai raccordi o alle connessioni
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori o sconnessioni delle giunzioni.

04.01.01.A04 Distacchi
Distacchi degli strati di materiale che costituiszda tubazione.

04.01.01.A05 Errori di pendenza
Errore nel calcolo della pendenza che causa urssidl delle acque con conseguente ristagno defiseste

04.01.01.A06 Mancanza certificazione ecologica
Mancanza o perdita delle caratteristiche ecologi#ibelemento.
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Corpo d'Opera: 05

Sanitari

UNITA TECNOLOGICHE:

© 05.01 Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
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Unita Tecnologica: 05.01

Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

L'impianto di distribuzione dell'acqua fredda e calda consente I'utilizzazione di acqua nell'ambito degli spazi interni del sistema edilizio o
degli spazi esterni connessi. L'impianto & generalmente costituito dai seguenti elementi tecnici:

- allacciamenti, che hanno la funzione di collegare la rete principale (acquedotto) alle reti idriche d'utenza;

- macchine idrauliche, che hanno la funzione di controllare sia le caratteristiche fisico-chimiche, microbiologiche, ecc. dell'acqua da
erogare sia le condizioni di pressione per la distribuzione in rete;

- accumuli, che assicurano una riserva idrica adeguata alle necessita degli utenti consentendo il corretto funzionamento delle macchine
idrauliche e/o dei riscaldatori;

- riscaldatori, che hanno la funzione di elevare la temperatura dell'acqua fredda per consentire di soddisfare le necessita degli utenti;

- reti di distribuzione acqua fredda e/o calda, aventi la funzione di trasportare I'acqua fino ai terminali di erogazione;

- reti di ricircolo dell'acqua calda, che hanno la funzione di mantenere in costante circolazione I'acqua calda in modo da assicurarne
I'erogazione alla temperatura desiderata;

- apparecchi sanitari e rubinetteria che consentono agli utenti di utilizzare acqua calda e/o fredda per soddisfare le proprie esigenze.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 05.01.01 Miscelatore termostatico
05.01.02 Miscelatori meccanici
05.01.03 Lavabi a canale
05.01.04 Lavamani sospesi
05.01.05 Vuotatoio

05.01.06 Vuotatoio a pavimento

0O O o o o
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Elemento Manutenibile: 05.01.01
Miscelatore termostatico

Unita Tecnologica: 05.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e caldal

Il miscelatore termostatico viene utilizzato per mantenere costante, al valore impostato, la temperatura dell’acqua miscelata inviata
all’'utenza al variare delle condizioni di temperatura e di pressione di alimentazione dell’acqua calda e fredda in ingresso oppure della
portata prelevata. La regolazione della temperatura avviene per mezzo di un sensore di temperatura completamente immerso nel
condotto di uscita dell’acqua miscelata che, con la sua dilatazione o contrazione, stabilisce in modo continuo la giusta proporzione tra
acqua calda e acqua fredda in ingresso.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Prima della installazione del miscelatore effettuiatavaggio delle tubazioni per eliminare le ewei impurita in
circolazione; inoltre & sempre preferibile instedléiltri di adeguata capacita all'ingresso deltjaa dalla rete idrica.
La posa in opera del miscelatore deve essereuzitatta parte di personale qualificato utilizzamdmei strumenti di
misura (un termometro digitale) delle temperature.

ANOMALIE RISCONTRABILI

05.01.01.A01 Anomalie del selettore
Difetti di manovrabilita del selettore della temateira.

05.01.01.A02 Difetti del sensore
Difetti di funzionamento del sensore che misurtefaperatura.

05.01.01.A03 Difetti di tenuta
Difetti di tenuta delle guarnizioni che provocarerdgite di fluido.

05.01.01.A04 Incrostazioni
Depositi di materiale di varia natura (polveri, g8ia terreno) che provoca malfunzionamenti.

05.01.01.A05 Sbalzi della temperatura
Shalzi della temperatura dovuti a difetti di funmmento del sensore.

Elemento Manutenibile: 05.01.02
Miscelatori meccanici

Unita Tecnologica: 05.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

I miscelatori meccanici consentono di mantenere la temperatura del fluido alla temperatura impostata. Il funzionamento di questi
dispositivi avviene per mezzo di un bulbo o cartuccia termostatica che puo funzionare secondo due principi differenti:

- dilatazione per mezzo di dischi metallici;

- dilatazione per mezzo di un liquido.

I miscelatori meccanici possono essere:

- monocomando dotato di un solo dispositivo di regolazione della portata e della temperatura;

- miscelatori meccanici aventi dispositivi di controllo indipendenti per la regolazione della portata e della temperatura.

MODALITA DI USO CORRETTO:

L'utente deve evitare manovre brusche e violentdispositivi di comando; in caso di difficolta dpertura non
forzare il senso di movimento del rubinetto. Tuttibinetti devono essere identificati sia nel cogpparente sia nel
corpo nascosto; inoltre devono essere identifgdatrgani di comando (con il blu lI'acqua freddeoa il rosso I'acqua
calda); nel caso in cui gli organi siano sepatatiqua fredda deve essere posizionata a destrella qalda a sinistra.

ANOMALIE RISCONTRABILI
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05.01.02.A01 Corrosione
Corrosione della cartuccia che contiene le partiitndel miscelatore.

05.01.02.A02 Difetti ai flessibili
Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dde a errori di posizionamento o sconnessioni deghsi.

05.01.02.A03 Difetti agli attacchi
Difetti degli attacchi dovuti a perdita della filatura che provocano perdite di fluido.

05.01.02.A04 Difetti alle guarnizioni
Difetti di funzionamento delle guarnizioni.

05.01.02.A05 Incrostazioni
Accumuli di materiale di deposito allinterno deligazioni ed in prossimita dei filtri che causgudite o rotture delle tubazioni.

05.01.02.A06 Perdite
Difetti di tenuta per cui si verificano perditeatiqua in prossimita della giunzione flessibile-reiatore.

05.01.02.A07 Difetti ai raccordi o alle connessioni
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori di posizionamento e/o sconnessioni dgliazioni.

Elemento Manutenibile: 05.01.03
Lavabi a canale

Unita Tecnologica: 05.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e caldal

I lavabi a canale possono essere realizzati nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino, quarzo, feldspato, calcare ed & opacizzato con silicato di zirconio o
con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- grés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico
con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore
e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica
(necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Gli apparecchi vanno installati nel rispetto di ateaprevisto dalle normative vigenti ed in partao@ si deve avere
che:

- i lavabi saranno posizionati a 5 cm dalla vasci) cm dal vaso, dal bidet, a 15 cm dalla parel®vea avere uno
spazio frontale libero da ostacoli di almeno 55 cm.

ANOMALIE RISCONTRABILI
05.01.03.A01 Corrosione

Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidsegni di decadimento delle stesse evidenziataaanbio di colore e presenza
di ruggine in prossimita delle corrosioni.

05.01.03.A02 Difetti ai flessibili

Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dde a errori di posizionamento o sconnessioni deghsi.

05.01.03.A03 Difetti ai raccordi o alle connessioni
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori di posizionamento e/o sconnessioni dgliezioni.

05.01.03.A04 Difetti alla rubinetteria
Difetti di funzionamento dei dispostivi di comandei lavabi dovuti ad incrostazioni o deposito ditengale vario (polvere,
calcare, ecc.).

05.01.03.A05 Interruzione del fluido di alimentazione
Interruzione dell'alimentazione principale dovutbum interruzione dell'ente erogatore/gestore.
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05.01.03.A06 Scheggiature
Scheggiature dello smalto di rivestimento dei lawan conseguenti mancanze.

Elemento Manutenibile: 05.01.04
Lavamani sospesi

Unita Tecnologica: 05.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e caldal

Possono avere uno o tre fori per la rubinetteria. Possono essere realizzati nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino, quarzo, feldspato, calcare ed & opacizzato con silicato di zirconio o
con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- grés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico
con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore
e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica
(necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Gli apparecchi vanno installati nel rispetto di gteaprevisto dalle normative vigenti ed in partar@ si deve avere
che:

- i lavabi saranno posizionati a 5 cm dalla vasci) cm dal vaso, dal bidet, a 15 cm dalla pareli@vea avere uno
spazio frontale libero da ostacoli di almeno 55 cm;

- nel caso il lavabo debba essere utilizzato dagmer con ridotte capacita motorie sara posiziooatadl bordo
superiore a non piu di 80 cm dal pavimento e camspazio frontale libero da ostacoli di almeno 80 ¢

ANOMALIE RISCONTRABILI

05.01.04.A01 Cedimenti
Cedimenti delle strutture di sostegno dei lavansaspesi dovuti ad errori di posa in opera o a cduatti vandalici.

05.01.04.A02 Corrosione
Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidsegni di decadimento delle stesse evidenziataaambio di colore e presenza
di ruggine in prossimita delle corrosioni.

05.01.04.A03 Difetti ai flessibili
Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dde a errori di posizionamento o sconnessioni deghsi.

05.01.04.A04 Difetti alla rubinetteria
Difetti di funzionamento dei dispostivi di comandei lavamani dovuti ad incrostazioni o depositonditeriale vario (polvere,
calcare, ecc.).

05.01.04.A05 Interruzione del fluido di alimentazione
Interruzione dell'alimentazione principale dovutbum interruzione dell'ente erogatore/gestore.

05.01.04.A06 Scheggiature

Scheggiature dello smalto di rivestimento dei laaainton conseguenti mancanze.

05.01.04.A07 Difetti ai raccordi o alle connessioni
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori di posizionamento e/o sconnessioni dgliezioni.

Elemento Manutenibile: 05.01.05
Vuotatoio

Unita Tecnologica: 05.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e calda
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1l vuotatoio € un apparecchio sanitario utilizzato per lo sversamento di acque reflue; comunemente & realizzato nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto & composto da caolino, quarzo, feldspato, calcare ed & opacizzato con silicato di zirconio o
con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- grés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico
con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore
e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica
(necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Gli apparecchi vanno installati nel rispetto di nteaprevisto dalle normative vigenti ed in partas@ sara fissato al
pavimento in modo tale da essere facilmente rimsseaa demolire 'intero apparato sanitario.

ANOMALIE RISCONTRABILI

05.01.05.A01 Corrosione
Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidsegni di decadimento delle stesse evidenziataaambio di colore e presenza
di ruggine in prossimita delle corrosioni.

05.01.05.A02 Difetti ai flessibili
Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dde a errori di posizionamento o sconnessioni deghsi.

05.01.05.A03 Difetti alla rubinetteria
Difetti di funzionamento dei dispostivi di comandei lavabiancheria dovuti ad incrostazioni o defpodi materiale vario
(polvere, calcare, ecc.).

05.01.05.A04 Interruzione del fluido di alimentazione
Interruzione dell'alimentazione principale dovutbua interruzione dell'ente erogatore/gestore.

05.01.05.A05 Scheggiature
Scheggiature dello smalto di rivestimento dei laaabheria con conseguenti mancanze.

05.01.05.A06 Difetti di stabilita
Perdita delle caratteristiche di stabilita delbedmto con conseguenti possibili pericoli per géinit.

Elemento Manutenibile: 05.01.06
Vuotatoio a pavimento

Unita Tecnologica: 05.0..
Impianto di distribuzione acqua fredda e calda

1l vuotatoio & un apparecchio sanitario utilizzato per lo sversamento di acque reflue; comunemente €& realizzato nei seguenti materiali:

- porcellana sanitaria (vitreus china): mistura di argilla bianca, caolino, quarzo e feldspato; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, lo smalto € composto da caolino, quarzo, feldspato, calcare ed & opacizzato con silicato di zirconio o
con ossido di stagno, il materiale ottenuto ha una buona resistenza agli urti e consente un bassissimo assorbimento dell'acqua;

- grés fine porcellanato (fire clay): mistura di argilla cotta, argilla refrattaria e quarzo; I'articolo viene smaltato a crudo e sottoposto a
monocottura in forno fino a 1250 °C, il materiale & caratterizzato da un assorbimento dell'acqua relativamente alto;

- resina metacrilica: amalgama sintetico che si ricava dalla polimerizzazione del metacrilicato con derivati degli acidi acrilico e metacrilico
con altre quantita minime di copolimeri, la resina ha il vantaggio di assorbire minimamente I'acqua, di avere bassa conducibilita al calore
e, quindi, capacita di trattenerlo; gli apparecchi sanitari realizzati in resina risultano di peso molto ridotto;

- acciaio e acciaio smaltato: gli apparecchi sanitari realizzati in questo materiale non assorbono acqua, hanno alta conducibilita termica
(necessitano, quindi, di isolamento termico) e buona resistenza agli urti.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Gli apparecchi vanno installati nel rispetto di ateaprevisto dalle normative vigenti ed in partao@ sara fissato al
pavimento in modo tale da essere facilmente rimsssaa demolire I'intero apparato sanitario.

ANOMALIE RISCONTRABILI
05.01.06.A01 Corrosione
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Corrosione delle tubazioni di adduzione con evidsegni di decadimento delle stesse evidenziataaambio di colore e presenza
di ruggine in prossimita delle corrosioni.

05.01.06.A02 Difetti ai flessibili
Perdite del fluido in prossimita dei flessibili dde a errori di posizionamento o sconnessioni deghsi.

05.01.06.A03 Difetti alla rubinetteria
Difetti di funzionamento dei dispostivi di comandovuti ad incrostazioni o deposito di materialeéw@polvere, calcare, ecc.).

05.01.06.A04 Interruzione del fluido di alimentazione
Interruzione dell'alimentazione principale dovutlua interruzione dell'ente erogatore/gestore.

05.01.06.A05 Scheggiature
Scheggiature dello smalto di rivestimento dei vt@teon conseguenti mancanze.

05.01.06.A06 Difetti ai raccordi o alle connessioni
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori di posizionamento e/o sconnessioni dgliazioni.
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Corpo d'Opera: 06

Tubazioni per lo smaltimento acque

UNITA TECNOLOGICHE:

° 06.01 Impianto di smaltimento acque reflue
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Unita Tecnologica: 06.01

Impianto di smaltimento acque reflue

L'impianto di smaltimento acque reflue ¢ I'insieme degli elementi tecnici aventi funzione di eliminare le acque usate e di scarico
dell'impianto idrico sanitario e convogliarle verso le reti esterne di smaltimento. Gli elementi dell'impianto di smaltimento delle acque
reflue devono essere autopulibili per assicurare la funzionalita dell'impianto evitando la formazione di depositi sul fondo dei condotti e
sulle pareti delle tubazioni. Al fine di concorre ad assicurare i livelli prestazionali imposti dalla normativa per il controllo del rumore &
opportuno dimensionare le tubazioni di trasporto dei fluidi in modo che la velocita di tali fluidi non superi i limiti imposti dalla normativa.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 06.01.01 Tubazioni in polietilene (PE)
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Elemento Manutenibile: 06.01.01
Tubazioni in polietilene (PE)

Unita Tecnologica: 06.0..
Impianto di smaltimento acque reflue

Le tubazioni dell'impianto di smaltimento delle acque provvedono allo sversamento dell'acqua nei collettori fognari o nelle vasche di
accumulo, se presenti. Possono essere realizzate in polietilene.

1l polietilene si forma dalla polimerizzazione dell'etilene e per gli acquedotti e le fognature se ne usa il tipo ad alta densita. Grazie alla sua
perfetta impermeabilita si adopera nelle condutture subacquee e per la sua flessibilita si utilizza nei sifoni. Di solito I'aggiunta di nerofumo
e di stabilizzatori preserva i materiali in PE dall'invecchiamento e dalle alterazioni provocate dalla luce e dal calore. Per i tubi a pressione le
giunzioni sono fatte o con raccordi mobili a vite in PE, ottone, alluminio, ghisa malleabile, o attraverso saldatura a 200° C con
termoelementi e successiva pressione a 1,5-2 kg/cm2 della superficie da saldare, o con manicotti pressati con filettatura interna a denti di
sega.

MODALITA DI USO CORRETTO:

| tubi in materiale plastico devono rispondere albeme specifiche per il tipo di materiale utilirager la loro
realizzazione.

ANOMALIE RISCONTRABILI

06.01.01.A01 Accumulo di grasso
Accumulo di grasso che si deposita sulle paretcdedotti.

06.01.01.A02 Difetti ai raccordi o alle connessioni
Perdite del fluido in prossimita di raccordi dovaterrori o sconnessioni delle giunzioni.

06.01.01.A03 Erosione
Erosione del suolo all’esterno dei tubi che & anliénte causata dall’infiltrazione di terra.

06.01.01.A04 Incrostazioni
Accumulo di depositi minerali sulle pareti dei cottd

06.01.01.A05 Odori sgradevoli
Setticita delle acque di scarico che puo produdericsgradevoli accompagnati da gas letali o esplesaggressioni chimiche
rischiose per la salute delle persone.

06.01.01.A06 Penetrazione di radici
Penetrazione allinterno dei condotti di radiciefdi che provocano intasamento del sistema.

06.01.01.A07 Sedimentazione
Accumulo di depositi minerali sul fondo dei condotie pud causare I'ostruzione delle condotte.

06.01.01.A08 Difetti di stabilita

Perdita delle caratteristiche di stabilita delbedmto con conseguenti possibili pericoli per génit.
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Corpo d'Opera: 07

Impianto elettrico

UNITA TECNOLOGICHE:

° 07.01 Impianto di illuminazione
° 07.02 Impianto elettrico
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Unita Tecnologica: 07.01

Impianto di illuminazione

L'impianto di illuminazione consente di creare condizioni di visibilita negli ambienti. L'impianto di illuminazione deve consentire, nel
rispetto del risparmio energetico, livello ed uniformita di illuminamento, limitazione dell'abbagliamento, direzionalita della luce, colore e

resa della luce.
L'impianto di illuminazione €' costituito generalmente da: lampade ad incandescenza, lampade fluorescenti, lampade alogene, lampade
compatte, lampade a scariche, lampade a ioduri metallici, lampade a vapore di mercurio, lampade a vapore di sodio e pali per il sostegno

dei corpi illuminanti.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 07.01.01 Lampade a luce miscelata
° 07.01.02 Diffusori
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Elemento Manutenibile: 07.01.01
Lampade a luce miscelata

Unita Tecnologica: 07.0..
Impianto di illuminazione

Sono lampade fluorescenti a bulbo a vapori di mercurio nelle quali, all'interno del bulbo, viene inserito un filamento di tungsteno che viene
a sua volta collegato al tubo a scarica.

1l filamento di tungsteno attraversato dalla tensione va in incandescenza aumenta la produzione di flusso luminoso; inoltre con tale
sistema non necessita il reattore.

Con tali lampade si hanno valori di resa luminosa intermedi tra quelli delle lampade ad incandescenza e quelli delle lampade fluorescenti,
la resa cromatica va da 40 a 75, la temperatura di colore si aggira sui 3000-4000 K e la vita media varia tra 5000 e 7500 ore di
funzionamento.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Data la forte quantita di luce e la temperatureottbre piu elevata rispetto alle normali lampadéradndescenza
questo tipo di lampade é indicato per l'illumina&ali ambienti residenziali quali giardini, garadepositi.

Tutte le eventuali operazioni, dopo aver toltodasione, devono essere effettuate con personalificgia e dotato di
idonei dispositivi di protezione individuali quauanti e scarpe isolanti. Evitare di smontare hepade quando sono
ancora calde; una volta smontate le lampade cacacasaurita queste vanno smaltite seguendo lerpziesi fornite
dalla normativa vigente e conservate in luoghirsipar evitare danni alle persone in caso di retiel bulbo
contenente i gas esauriti.

ANOMALIE RISCONTRABILI

07.01.01.A01 Abbassamento livello di illuminazione
Abbassamento del livello di illuminazione dovutowslira delle lampadine, ossidazione dei deflettmpolveramento delle
lampadine.

07.01.01.A02 Avarie
Possibili avarie dovute a corti circuito degli aphi, usura degli accessori, apparecchi inadatti.

07.01.01.A03 Difetti agli interruttori
Difetti agli interruttori magnetotermici e differgiali dovuti all'eccessiva polvere presente a#inb delle connessioni o alla
presenza di umidita ambientale o di condensa.

07.01.01.A04 Difetti di illuminazione
Livello scarso di illuminazione negli ambienti esjoazi aperti.

Elemento Manutenibile: 07.01.02
Diffusori

Unita Tecnologica: 07.0..
Impianto di illuminazione

I diffusori sono dei dispositivi che servono per schermare la visione diretta della lampada e sono utilizzati per illuminare gli ambienti
interni ed esterni residenziali ed hanno generalmente forma di globo o similare in plastica o vetro.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Provvedere ad effettuare cicli di pulizia e rimamali residui e/o macchie che possono compromdtdtmzionalita
degli schermi mediante I'uso di prodotti detergappropriati. Per le operazioni piu specifiche Igensi a personale
tecnico specializzato.

ANOMALIE RISCONTRABILI

07.01.02.A01 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri mater estranei quali: microrganismi, residui organecc. di spessore variabile.

07.01.02.A02 Difetti di illuminazione
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Livello scarso di illuminazione negli ambienti esjpazi aperti.

07.01.02.A03 Difetti di tenuta
Difetti di tenuta degli elementi di ancoraggio défusore.

07.01.02.A04 Rotture

Rotture e/o scheggiature della superficie del dife in seguito ad eventi traumatici.

MANUTENZIONI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

07.01.02.101 Pulizia
Cadenza: ogni mese
Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.
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Unita Tecnologica: 07.02

Impianto elettrico

L'impianto elettrico, nel caso di edifici per civili abitazioni, ha la funzione di addurre, distribuire ed erogare energia elettrica. Per potenze
non superiori a 50 kW I'ente erogatore fornisce I'energia in bassa tensione mediante un gruppo di misura; da quest'ultimo parte una linea
primaria che alimenta i vari quadri delle singole utenze. Dal quadro di zona parte la linea secondaria che deve essere sezionata (nel caso
di edifici per civili abitazioni) in modo da avere una linea per le utenze di illuminazione e I'altra per le utenze a maggiore assorbimento ed
evitare cosi che salti tutto I'impianto in caso di corti circuiti. La distribuzione principale dell'energia avviene con cavi posizionati in apposite
canalette; la distribuzione secondaria avviene con conduttori inseriti in apposite guaine di protezione (di diverso colore: il giallo-verde per
la messa a terra, il blu per il neutro, il marrone-grigio per la fase). L'impianto deve essere progettato secondo le norme CEI vigenti per
assicurare una adeguata protezione.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 07.02.01 Interruttori
© 07.02.02 Prese e spine
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Elemento Manutenibile: 07.02.01
Interruttori

Unita Tecnologica: 07.02
Impianto elettrico

Gli interruttori generalmente utilizzati sono del tipo ad interruzione in esafluoruro di zolfo con pressione relativa del SF6 di primo
riempimento a 20 °C uguale a 0,5 bar. Gli interruttori possono essere dotati dei seguenti accessori:

- comando a motore carica molle;

- sganciatore di apertura;

- sganciatore di chiusura;

- contamanovre meccanico;

- contatti ausiliari per la segnalazione di aperto-chiuso dell'interruttore.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Tutte le eventuali operazioni, dopo aver toltodasione, devono essere effettuate con personalificgia e dotato di
idonei dispositivi di protezione individuali quauanti e scarpe isolanti. Gli interruttori devorssere posizionati in
modo da essere facilmente individuabili e quindiadile utilizzo; la distanza dal pavimento di adpo deve essere
di 17,5 cm se la presa € a parete, di 7 cm se@nalina, 4 cm se da torretta, 100-120 cm neiilo¢dvoro. |
comandi luce sono posizionati in genere a livelamiglie porte. Il comando meccanico dell'interrtgtdovra essere
garantito per almeno 10.000 manovre.

ANOMALIE RISCONTRABILI

07.02.01.A01 Anomalie dei contatti ausiliari
Difetti di funzionamento dei contatti ausiliari.

07.02.01.A02 Anomalie delle molle
Difetti di funzionamento delle molle.

07.02.01.A03 Anomalie degli sganciatori
Difetti di funzionamento degli sganciatori di apge e chiusura.

07.02.01.A04 Corto circuiti
Corto circuiti dovuti a difetti nell'impianto di rsea a terra, a shalzi di tensione (sovraccarichg altro.

07.02.01.A05 Difetti agli interruttori
Difetti agli interruttori magnetotermici e differgiali dovuti all'eccessiva polvere presente a#inb delle connessioni o alla
presenza di umidita ambientale o di condensa.

07.02.01.A06 Difetti di taratura
Difetti di taratura dei contattori, di collegamemtali taratura della protezione.

07.02.01.A07 Disconnessione dell'alimentazione
Disconnessione dell'alimentazione dovuta a ditBtthessa a terra, di sovraccarico di tensioneidieadtazione, di corto circuito
imprevisto.

07.02.01.A08 Mancanza certificazione ecologica
Mancanza o perdita delle caratteristiche ecologitgibelemento.

07.02.01.A09 Surriscaldamento
Surriscaldamento che pud provocare difetti di iotge e di isolamento. Puo essere dovuto da ossigadelle masse metalliche.

Elemento Manutenibile: 07.02.02
Prese e spine
Unita Tecnologica: 07.02

Impianto elettrico

Le prese e le spine dell'impianto elettrico hanno il compito di distribuire alle varie apparecchiature alle quali sono collegati I'energia
elettrica proveniente dalla linea principale di adduzione. Sono generalmente sistemate in appositi spazi ricavati nelle pareti o a pavimento
(cassette).
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MODALITA DI USO CORRETTO:

Tutte le eventuali operazioni, dopo aver toltodasione, devono essere effettuate con personalificgia e dotato di
idonei dispositivi di protezione individuali quauanti e scarpe isolanti. Nel locale dove € inatalil quadro deve
essere presente un cartello sul quale sono ripdedtinzioni degli interruttori, le azioni da coiage in caso di
emergenza su persone colpite da folgorazione. &sepe le spine devono essere posizionate in modsseae
facilmente individuabili e quindi di facile utilizz la distanza dal pavimento di calpestio deveressiel 7,5 cm se la
presa é a parete, di 7 cm se € in canalina, 4 ada saretta, 100-120 cm nei locali di lavoro. imandi luce sono
posizionati in genere a livello maniglie porte.

ANOMALIE RISCONTRABILI

07.02.02.A01 Anomalie di funzionamento
Difetti di funzionamento dei quadri elettrici dovad interferenze elettromagnetiche.

07.02.02.A02 Corto circuiti
Corto circuiti dovuti a difetti nell'impianto di rsea a terra, a shalzi di tensione (sovraccarichg altro.

07.02.02.A03 Disconnessione dell'alimentazione
Disconnessione dell'alimentazione dovuta a difitthessa a terra, di sovraccarico di tensioneidieaitazione, di corto circuito
imprevisto.

07.02.02.A04 Mancanza certificazione ecologica
Mancanza o perdita delle caratteristiche ecologi#ibelemento.

07.02.02.A05 Surriscaldamento
Surriscaldamento che puo provocare difetti di miotee e di isolamento. Puo essere dovuto da ossitadelle masse metalliche.

07.02.02.A06 Campi elettromagnetici
Livello eccessivo dellinquinamento elettromagneper cui si verificano malfunzionamenti.
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Corpo d'Opera: 08

Infissi esterni e recinzioni

UNITA TECNOLOGICHE:

08.01 Infissi esterni

08.02 Portoni

08.03 Recinzioni, cancelli e grigliati parapetto
08.04 Impianto di sicurezza e antincendio
08.05 Impianti sportivi

O O o o o
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Unita Tecnologica: 08.01

Infissi esterni

Gli infissi esterni fanno parte del sistema chiusura del sistema tecnologico. Il loro scopo & quello di soddisfare i requisiti di benessere
quindi di permettere l'illuminazione e la ventilazione naturale degli ambienti, garantendo inoltre le prestazioni di isolamento
termico-acustico. Gli infissi offrono un'ampia gamma di tipologie diverse sia per materiale che per tipo di apertura.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 08.01.01 Serramenti in alluminio
© 08.01.02 Serramenti in profilati di acciaio
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Elemento Manutenibile: 08.01.01
Serramenti in alluminio

Unita Tecnologica: 08.0..
Infissi esterni

Si tratta di serramenti i cui profili sono ottenuti per estrusione. L'unione dei profili avviene meccanicamente con squadrette interne in
alluminio o acciaio zincato. Le colorazioni diverse avvengono per elettrocolorazione. Particolare attenzione va posta nell'accostamento fra i
diversi materiali; infatti il contatto fra diversi metalli pu6 creare potenziali elettrici in occasione di agenti atmosferici con conseguente
corrosione galvanica del metallo a potenziale elettrico minore. Rispetto agli infissi in legno hanno una minore manutenzione.

MODALITA DI USO CORRETTO:

E' necessario provvedere alla manutenzione pesatigli infissi in particolare alla rimozione dsr@ui che possono
compromettere guarnizioni e sigillature e alla tagwne degli organi di manovra. Per le operazmuispecifiche
rivolgersi a personale tecnico specializzato.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.01.01.A01 Alterazione cromatica
Alterazione che si pud manifestare attraverso tegmne di uno o piu parametri che definisconeoibre: tinta, chiarezza,
saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato zone piu ampie diversamente a secondo delldiziomi.

08.01.01.A02 Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso dasstee temperatura.

08.01.01.A03 Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici internetelai in prossimita di ponti termici.

08.01.01.A04 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nell'ambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.01.01.A05 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profilegli elementi di tamponamento per fenomeni dioriguali imbarcamento,
svergolamento, ondulazione.

08.01.01.A06 Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di progissssidazione delle parti metalliche ed in pattice di quelle di manovra.
Deformazione e relativa difficolta di movimentaziodegli organi di apertura-chiusura.

08.01.01.A07 Degrado delle guarnizioni
Distacchi delle guarnizioni, perdita di elastiaitdoro fessurazione.

08.01.01.A08 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri mater estranei quali: microrganismi, residui organecc. di spessore variabile,
poco coerente e poco aderente al materiale sottesta

08.01.01.A09 Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti pens@&atraumatiche.

08.01.01.A10 Macchie

Pigmentazione accidentale e localizzata della sigper

08.01.01.A11 Non ortogonalita
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quditisi dovuta generalmente per la mancanza di magisine periodica dei fissaggi.

08.01.01.A12 Perdita di materiale
Mancanza di parti e di piccoli elementi in segatbeventi traumatici.

08.01.01.A13 Perdita trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragiavetro a causa dell'azione di agenti esterni.

08.01.01.A14 Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distaccoedsdidi originarie di maniglie, cerniere, aste, léxl meccanismi.

08.01.01.A15 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiee componenti con un basso grado di ricicladilit

08.01.01.A16 Impiego di materiali non durevoli
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Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamitee degli elementi.

08.01.01.A17 Illuminazione naturale non idonea
llluminazione naturale non idonea rispetto aglhdrd normativi.

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

08.01.01.C01 Controllo frangisole

Cadenza: ogni anno

Tipologia: Controllo a vista

Controllo della funzionalita degli organi di manaw delle parti in vista.

* Requisiti da verificaret) (Attitudine al) controllo del fattore solare; RAttitudine al) controllo del flusso luminoso.
» Anomalie riscontrabilil) Non ortogonalita; 2) Degrado degli organi di n@uma; 3) Rottura degli organi di manovra.

08.01.01.C02 Controllo generale

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo delle finiture e dello strato di protez@superficiale, controllo dei giochi e planarigld parti.

« Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Regolarita delle finite; 3) Pulibilita; 4) Tenuta all'acqua.

« Anomalie riscontrabilil) Alterazione cromatica; 2) Bolla; 3) Corrosiong) Deformazione; 5) Deposito superficiale; 6)
Frantumazione; 7) Macchie; 8) Non ortogonalita;Pgrdita di materiale; 10) Perdita trasparenza.

08.01.01.C03 Controllo guide di scorrimento

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo della funzionalita delle guide di scoranto.

* Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Pulibilita; 3) Tenutall'acqua.
» Anomalie riscontrabilil) Deformazione; 2) Non ortogonalita.

08.01.01.C04 Controllo organi di movimentazione

Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo dell'efficacia delle cerniere e dellafp#ia chiusura dell'anta col telaio fisso. Contralkegli organi di serraggio con
finestra aperta e controllo dei movimenti delleeaditchiusure.

» Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Regolarita delle finite; 3) Tenuta all'acqua.

» Anomalie riscontrabilil) Deformazione; 2) Degrado degli organi di mangv8aNon ortogonalita; 4) Rottura degli organi di
manovra.

08.01.01.C05 Controllo maniglia

Cadenza: ogni anno
Tipologia: Controllo a vista
Controllo del corretto funzionamento della maniglia

« Requisiti da verificaret) Resistenza a manovre false e violente.
« Anomalie riscontrabilil) Degrado degli organi di manovra; 2) Rottura demigani di manovra.

08.01.01.C06 Controllo persiane

Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo dello stato di conservazione e comuncglegtado di usura delle parti in vista. Controlilld cerniere e dei fissaggi alla
parete.

« Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Regolarita delle finite; 3) Resistenza all'acqua; 4) Tenuta all'acqua.
» Anomalie riscontrabilil) Deformazione.

08.01.01.C07 Controllo serrature

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo della loro funzionalita.

« Requisiti da verificaret) Resistenza a manovre false e violente.
« Anomalie riscontrabilil) Corrosione; 2) Non ortogonalita.

08.01.01.C08 Controllo vetri

Cadenza: ogni 6 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo uniformita dei vetri e delle sigillatuvetro-telaio. Controllare la presenza di deposgporco. Verifica di assenza di
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anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchies.g

« Requisiti da verificaret) Isolamento acustico; 2) Isolamento termico; 8jrReabilita all'aria; 4) Pulibilita; 5) Resistenzzgli
urti; 6) Resistenza al vento; 7) Tenuta all'acqua.

« Anomalie riscontrabilil) Condensa superficiale; 2) Deposito superfici@gfFrantumazione; 4) Macchie; 5) Perdita
trasparenza.

MANUTENZIONI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

08.01.01.I01 Lubrificazione serrature e cerniere
Cadenza: ogni 6 anni
Lubrificazione ed ingrassaggio delle serratureraieee con prodotti siliconici, verifica del conrefunzionamento.

08.01.01.102 Pulizia delle guide di scorrimento
Cadenza: ogni 6 mesi
Pulizia dei residui organici che possono comproenetta funzionalita delle guide di scorrimento.

08.01.01.103 Pulizia frangisole
Cadenza: quando occorre
Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.

08.01.01.104 Pulizia guarnizioni di tenuta
Cadenza: ogni 12 mesi
Pulizia dei residui e depositi che ne possono pdigare il buon funzionamento con detergenti nayressivi.

08.01.01.105 Pulizia organi di movimentazione
Cadenza: quando occorre
Pulizia degli organi di movimentazione tramite dgéati comuni.

08.01.01.I06 Pulizia telai fissi

Cadenza: ogni 6 mesi

Pulizia dei residui organici che possono provotatiirazione delle asole, dei canali di drenagda,fori, delle battute. Pulizia
del telaio fisso con detergenti non aggressivpdrticolare per i profili elettrocolorati la pul&iva effettuata con prodotti
sgrassanti ed olio di vaselina per la proteziopediciale; per i profili verniciati a forno, la pria dei profili va effettuata con
paste abrasive con base di cere.

08.01.01.1I07 Pulizia telai mobili
Cadenza: ogni 12 mesi
Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggiréss

08.01.01.108 Pulizia telai persiane
Cadenza: quando occorre
Pulizia dei telai con detergenti non aggressivi.

08.01.01.I09 Pulizia vetri
Cadenza: quando occorre
Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.

08.01.01.110 Registrazione maniglia
Cadenza: ogni 6 mesi
Registrazione e lubrificazione della maniglia, deliti e degli accessori di manovra apertura-chiasu

Elemento Manutenibile: 08.01.02
Serramenti in profilati di acciaio

Unita Tecnologica: 08.0..
Infissi esterni

Per i serramenti in profilati di acciaio piegati a freddo viene impiegato come materiale la lamiera di acciaio di spessore di circa 1 mm. La
lamiera viene rivestita di zinco e piegata a freddo fino a raggiungere la sagoma desiderata. I profili vengono generalmente assemblati
meccanicamente con squadrette in acciaio zincato e viti. Questi tipi di serramento possono essere facilmente soggetti a corrosione in
particolare in corrispondenza delle testate dei profili dove il rivestimento a zinco non risulta presente. Inoltre hanno una scarsa capacita
isolante, che puo facilitare la formazione di condensa sugli elementi del telaio, ed un'elevata dispersione termica attraverso il telaio. Vi
sono comunque serramenti in acciaio con coibentazione a cappotto dei profili con buone prestazioni di isolamento termico.

MODALITA DI USO CORRETTO:
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E' necessario provvedere alla manutenzione pesatigli infissi in particolare alla rimozione dsr@ui che possono
compromettere guarnizioni e sigillature e alla tagwne degli organi di manovra. Per le operazmuispecifiche
rivolgersi a personale tecnico specializzato.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.01.02.A01 Alterazione cromatica
Alterazione che si pud manifestare attraverso tezmne di uno o piu parametri che definisconeoibre: tinta, chiarezza,
saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato zone piu ampie diversamente a secondo delldiziomi.

08.01.02.A02 Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso dasstee temperatura.

08.01.02.A03 Condensa superficiale
Formazione di condensa sulle superfici internetelai in prossimita di ponti termici.

08.01.02.A04 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nell'ambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.01.02.A05 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profilegli elementi di tamponamento per fenomeni dioriguali imbarcamento,
svergolamento, ondulazione.

08.01.02.A06 Degrado degli organi di manovra
Degrado degli organi di manovra a causa di progissssidazione delle parti metalliche ed in pattice di quelle di manovra.
Deformazione e relativa difficolta di movimentaziodegli organi di apertura-chiusura.

08.01.02.A07 Degrado delle guarnizioni
Distacchi delle guarnizioni, perdita di elasticitdoro fessurazione.

08.01.02.A08 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri matdr estranei quali: microrganismi, residui organacc. di spessore variabile,
poco coerente e poco aderente al materiale saitesta

08.01.02.A09 Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti pens@atraumatiche.

08.01.02.A10 Macchie
Pigmentazione accidentale e localizzata della Sigper

08.01.02.A11 Non ortogonalita
L'ortogonalita dei telai mobili rispetto a quells$i dovuta generalmente per la mancanza di registre periodica dei fissaggi.

08.01.02.A12 Perdita di materiale
Mancanza di parti e di piccoli elementi in segaitbeventi traumatici.

08.01.02.A13 Perdita trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragikfavdtro a causa dell'azione di agenti esterni.

08.01.02.A14 Rottura degli organi di manovra
Rottura degli elementi di manovra con distaccoedsdidi originarie di maniglie, cerniere, aste, léxl meccanismi.

08.01.02.A15 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiee componenti con un basso grado di ricicladilit

08.01.02.A16 Illuminazione naturale non idonea
llluminazione naturale non idonea rispetto aglhdtrd normativi.

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

08.01.02.C01 Controllo frangisole

Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo funzionalita degli organi di manovra dldearti in vista.

* Requisiti da verificaret) (Attitudine al) controllo del fattore solare; RAttitudine al) controllo del flusso luminoso.
« Anomalie riscontrabilil) Non ortogonalita; 2) Degrado degli organi di n@auma; 3) Rottura degli organi di manovra.

08.01.02.C02 Controllo generale

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo delle finiture e dello strato di protezésuperficiale, controllo dei giochi e planariglld parti.
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« Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Regolarita delle finite; 3) Pulibilita; 4) Tenuta all'acqua.

« Anomalie riscontrabilil) Alterazione cromatica; 2) Bolla; 3) Corrosiong) Deformazione; 5) Deposito superficiale; 6)
Frantumazione; 7) Macchie; 8) Non ortogonalita;Pgrdita di materiale; 10) Perdita trasparenza.

08.01.02.C03 Controllo guide di scorrimento

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo della funzionalita delle guide di scorgnto.

« Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Pulibilita; 3) Tenutall'acqua.
» Anomalie riscontrabilil) Deformazione; 2) Non ortogonalita.

08.01.02.C04 Controllo maniglia

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo del corretto funzionamento.

* Requisiti da verificaret) Resistenza a manovre false e violente.
» Anomalie riscontrabilil) Non ortogonalita.

08.01.02.C05 Controllo organi di movimentazione

Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo dell'efficacia delle cerniere e dellafp#ia chiusura dell'anta col telaio fisso. Contralkegli organi di serraggio con
finestra aperta e controllo dei movimenti delleeaditchiusure.

« Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Regolarita delle finite; 3) Tenuta all'acqua.

» Anomalie riscontrabilil) Deformazione; 2) Degrado degli organi di mangv8aNon ortogonalita; 4) Rottura degli organi di
manovra.

08.01.02.C06 Controllo persiane

Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo dello stato di conservazione e comunaelegdado di usura delle parti in vista. Controllld cerniere e dei fissaggi alla
parete.

« Requisiti da verificaret) Permeabilita all'aria; 2) Regolarita delle finite; 3) Resistenza all'acqua; 4) Tenuta all'acqua.
» Anomalie riscontrabilil) Deformazione.

08.01.02.C07 Controllo serrature

Cadenza: ogni 12 mesi
Tipologia: Controllo a vista
Controllo della loro funzionalita.

* Requisiti da verificaret) Resistenza a manovre false e violente.
» Anomalie riscontrabilil) Corrosione; 2) Non ortogonalita.

08.01.02.C08 Controllo vetri

Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo uniformita dei vetri e delle sigillatuvetro-telaio. Controllare la presenza di deposgporco. Verifica di assenza di
anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchies. g

« Requisiti da verificaret) Isolamento acustico; 2) Isolamento termico; 8jrReabilita all'aria; 4) Pulibilita; 5) Resistenzzgli
urti; 6) Resistenza al vento; 7) Tenuta all'acqua.

« Anomalie riscontrabilil) Condensa superficiale; 2) Deposito superficidFrantumazione; 4) Macchie; 5) Perdita
trasparenza.

MANUTENZIONI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

08.01.02.101 Lubrificazione serrature e cerniere
Cadenza: ogni 6 anni
Lubrificazione ed ingrassaggio delle serratureraieee con prodotti siliconici, verifica del cortefunzionamento.

08.01.02.102 Pulizia delle guide di scorrimento
Cadenza: ogni 6 mesi
Pulizia dei residui organici che possono comproenetta funzionalita delle guide di scorrimento.

08.01.02.103 Pulizia frangisole
Cadenza: quando occorre

Manuale d'Uso Pag. 48



Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.

08.01.02.104 Pulizia guarnizioni di tenuta
Cadenza: ogni 12 mesi
Pulizia dei residui e depositi che ne possono prigare il buon funzionamento con detergenti nayressivi.

08.01.02.105 Pulizia organi di movimentazione
Cadenza: quando occorre
Pulizia degli organi di movimentazione tramite dgéati comuni.

08.01.02.I06 Pulizia telai fissi

Cadenza: ogni 6 mesi

Pulizia dei residui organici che possono provotatiirazione delle asole, dei canali di drenagda,fori, delle battute. Pulizia
del telaio fisso con detergenti non aggressivifpbesano deteriorare la vernice di protezione dittaa la corrosione.

08.01.02.107 Pulizia telai mobili
Cadenza: ogni 12 mesi
Pulizia dei telai mobili con detergenti non aggiésshe possano deteriorare la vernice di protezieriacilitare la corrosione.

08.01.02.108 Pulizia telai persiane
Cadenza: quando occorre
Pulizia dei telai con detergenti non aggressivi.

08.01.02.1I09 Pulizia vetri
Cadenza: quando occorre
Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.

08.01.02.110 Registrazione maniglia
Cadenza: ogni 6 mesi
Registrazione e lubrificazione della maniglia, defiti e degli accessori di manovra apertura-chiaisu
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Unita Tecnologica: 08.02

I portoni hanno la funzione di razionalizzare I'utilizzazione degli spazi esterni con quelli interni in modo da regolare il passaggio di
persone, merci, cose, ecc..
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Unita Tecnologica: 08.03

Recinzioni, cancelli e grigliati parapetto

Le recinzioni sono strutture verticali aventi funzione di delimitare e chiudere le aree esterne di proprieta privata o di uso pubblico. Possono
essere costituite da:

- recinzioni opache in muratura piena a faccia vista o intonacate;

- recinzioni costituite da base in muratura e cancellata in ferro;

- recinzione in rete a maglia sciolta con cordolo di base e/o bauletto;

- recinzioni in legno;

- recinzioni in siepi vegetali e/o con rete metallica.

I cancelli sono costituiti da insiemi di elementi mobili con funzione di apertura-chiusura e separazione di locali o aree e di controllo degli
accessi legati al sistema edilizio e/o ad altri sistemi funzionali. Gli elementi costituenti tradizionali possono essere in genere in ferro,
legno, materie plastiche, ecc., inoltre, la struttura portante dei cancelli deve comunque essere poco deformabile e garantire un buon
funzionamento degli organi di guida e di sicurezza. In genere sono legati ad automatismi di controllo a distanza del comando di
apertura-chiusura.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

° 08.03.01 Recinzioni in rete zincata metallica annodata
08.03.02 Cancelli a battente in grigliati metallici
08.03.03 Dispositivi di sicurezza

08.03.04 Paletti per recinzione in ferro zincati
08.03.05 Recinzioni di sicurezza

o O o o
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Elemento Manutenibile: 08.03.01
Recinzioni in rete zincata metallica annodata

Unita Tecnologica: 08.03
Recinzioni, cancelli e grigliati parapettc

Si tratta di elementi costruttivi che vengono collocati per la delimitazione di proprieta private e/o aree a destinazione diversa. In
particolare tali recinzioni sono realizzate con reti metalliche zincate in rotoli in dimensioni diverse. I fili utilizzati vengono generalmente
zincati a caldo in continuo, in bagno di zinco fuso a temperature elevate, per preservare gli elementi da possibili processi di ossidazione,
ecc..

MODALITA DI USO CORRETTO:

Le recinzioni vanno realizzate e manutenute nektis delle norme relative alla distanza dal cigtimdale, alla
sicurezza del traffico e della visibilita richiestall'Ente proprietario della strada o dell'autopteposta alla sicurezza
del traffico e comunque del codice della stradael8ae opportuno prima di realizzare e/o intervesirée recinzioni
di concordare con le aziende competenti per laottcdei rifiuti solidi urbani, la realizzazione appositi spazi,
accessibili dalla via pubblica, da destinare &tigdiamento dei cassonetti o comunque alle areepisito rifiuti. Il
ripristino di recinzioni deteriorate va fatto atteaso interventi puntuali nel mantenimento delfolibgia e nel
rispetto di recinzioni adiacenti e prospicientilgidtessa via. Inoltre le recinzioni dovranno relaarsi alle
caratteristiche storiche, tipologiche e di finituka fabbricati di cui costituiscono pertinenzaohtrolli saranno
mirati alla verifica del grado di integrita ed iniuazione di anomalie (corrosione, deformazioredpa di elementi,
screpolatura vernici, ecc.). Inoltre a secondoeddtiologie e dei materiali costituenti, le recordi vanno
periodicamente:

- ripristinate nelle protezioni superficiali departi in vista;

- integrate negli elementi mancanti o degradati;

- tinteggiate con opportune vernici e prodotti idoal tipo di materiale e all'ambiente di ubicazpn

- colorate in relazione ad eventuali piani di celefo riferimenti formali all'ambiente circostante.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.03.01.A01 Corrosione
Corrosione degli elementi metallici a causa detlalzinazione con sostanze presenti nellambientgg@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.03.01.A02 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profili.

08.03.01.A03 Non ortogonalita
La non ortogonalita delle parti mobili rispetto @etje fisse dovuta generalmente per usura ecces8vaer mancanza di
registrazione periodica delle parti.

08.03.01.A04 Basso grado di riciclabilita

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiee componenti con un basso grado di ricicladilit

Elemento Manutenibile: 08.03.02
Cancelli a battente in grigliati metallici

Unita Tecnologica: 08.03
Recinzioni, cancelli e grigliati parapettc

Si tratta di elementi costruttivi che vengono collocati per la delimitazione di un passaggio d'ingresso (carrabile o pedonale) e per I'accesso
a proprieta private, edifici, aree, ecc.. In particolare i cancelli a battente in grigliati sono caratterizzati da uno o pil ante battenti che si
richiudono una sull’altra. Sono normalmente formati da grigliati metallici. In genere le aperture e chiusure avvengono facendo girare i
battenti sui cardini situati ai lati esteriori, appoggiati quasi sempre a colonne di sostegno o infissi a terra. Essi variano in funzione delle
dimensioni e della lavorazione dei materiali in acciaio zincato, ferro, ecc.. Possono avere aperture manuali e/o automatiche con sistemi di
sicurezza integrati. Sono in genere costituiti da elementi diversi: Arcate, Paletti, Tamponamenti, Puntali, Cimasa, Riccioli, Telaio,
Copripilastro, Cardini, Automatismi, ecc..

MODALITA DI USO CORRETTO:
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I cancelli motorizzati devono potersi azionare aranualmente. Inoltre gli apparati per I'azionatmemanuale
delle ante non devono creare pericoli di schiacersime/o di taglio con le parti fisse e mobili disge nel contorno
del loro perimetro. Sui cancelli motorizzati vaiicetto: il numero di fabbricazione, il nome del fibone,
dell'installatore o del fabbricante, I'anno di costone o dell'installazione della motorizzaziolsemassa in kg degli
elementi mobili che vanno sollevati durante le aper Sui dispositivi di movimentazione va indicatamome del
fornitore o del fabbricante, I'anno di costruzienié relativo numero di matricola, il tipo, la veita massima di
azionamento espressa in m/sec o il numero di giri/ta spinta massima erogabile espressa in Newmieino.
Controllare periodicamente l'integrita degli elerteihgrado di finitura ed eventuali anomalie (cosione, bollature,
perdita di elementi, ecc.) evidenti. Interventi atiral mantenimento dell'efficienza degli organagiertura-chiusura e
degli automatismi connessi. Controllo delle guideabrrimento ed ingranaggi di apertura-chiusuvarédica degli
ancoraggi di sicurezza che vanno protette contoadiuta in caso accidentale di sganciamento daitieginoltre le
ruote di movimento delle parti mobili vanno protetinde evitare deragliamento dai binari di scornitoeE’ vietato
l'uso di vetri (pud essere ammesso soltanto vetsacdrezza) o altri materiali fragili come mated@npiego nella
costruzione di parti. Ripresa puntuale delle verpiotettive ed anticorrosive. Sostituzione pundéudgi componenti
usurati.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.03.02.A01 Corrosione
Corrosione degli elementi metallici a causa detialzinazione con sostanze presenti nellambientgg@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.03.02.A02 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profitiegli elementi di cancelli e barriere.

08.03.02.A03 Non ortogonalita
La non ortogonalita delle parti mobili rispetto @etje fisse dovuta generalmente per usura ecces&vaer mancanza di
registrazione periodica delle parti.

08.03.02.A04 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiees componenti con un basso grado di ricicladilit

Elemento Manutenibile: 08.03.03
Dispositivi di sicurezza

Unita Tecnologica: 08.03
Recinzioni, cancelli e grigliati parapettc

Si tratta di elementi la cui funzione & quella di garantire la sicurezza d'uso durante le fasi di manovra di apertura-chiusura delle parti
mobili. Si possono elencare: barriere fotoelettriche, dispositivi lampeggianti di avviso, dispositivi di arresto in emergenza, dispositivi a
costole sensibili, dispositivi a battente, dispositivi con limitatori di coppia e dispositivi di presa (paracadute)

MODALITA DI USO CORRETTO:

Controllo periodico delle fasi di apertura-chiusardistanza. Verifica efficienza barriere fotogletie e prova
sicurezza di arresto del moto di chiusura, coresgro meno del moto in senso contrario, nel casdeticettamento
al passaggio di cose o persone dopo il disimpegfia tbtocellula. Controllo del perfetto funzioname del
dispositivo lampeggiante-intermittente ad indicagialel movimento in atto. Controllo del perfettaZionamento del
dispositivo di emergenza da azionare in caso deéssita per I'arresto del moto. Inoltre i disposifivcomando
motorizzato e manuale devono controllarsi recipmuate in modo che non sia possibile I'azione mansekisulta
inserito ancora quello motorizzato e viceversa.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.03.03.A01 Asincronismo lampeggiante
Asincronismo del lampeggiante di sicurezza rigpelie fasi di apertura e chiusura delle parti.

08.03.03.A02 Depositi su cellule

Depositi su cellule fotoelettriche con relativagita della sensibilita di ricezione.

08.03.03.A03 Insufficienza del franco minimo
Variazione della dimensione del franco minimo tiiiegementi in movimento.

08.03.03.A04 Basso grado di riciclabilita
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Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiees componenti con un basso grado di ricicladilit

Elemento Manutenibile: 08.03.04
Paletti per recinzione in ferro zincati

Unita Tecnologica: 08.03
Recinzioni, cancelli e grigliati parapettc
Si tratta di elementi che vengono infissi, con modalita diverse, nel suolo, per sostenere le recinzioni, collocate per la delimitazione di

proprieta private e/o aree a destinazione diversa. In particolare i pali in ferro zincato hanno profili, sezioni e dimensioni diverse. Possono
inoltre avere diverse finiture quali: zincatura a caldo, pre-zincati, ecc.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Controllare periodicamente la stabilita dei palatiche in funzione dei carichi sopportati. Verifeflassenza di
eventuali anomalie che possano comprometterecliiza delle recinzioni.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.03.04.A01 Corrosione
Corrosione degli elementi metallici a causa detlaltinazione con sostanze presenti nellambientgg@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.03.04.A02 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profitiegli elementi di cancelli e barriere.

08.03.04.A03 Non ortogonalita
La non ortogonalita delle parti mobili rispetto @etje fisse dovuta generalmente per usura ecces&vaer mancanza di
registrazione periodica delle parti.

08.03.04.A04 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiees componenti con un basso grado di ricicladilit

Elemento Manutenibile: 08.03.05
Recinzioni di sicurezza

Unita Tecnologica: 08.03
Recinzioni, cancelli e grigliati parapettc
Si tratta di recinzioni provvisionali di cantiere realizzate con altezza variabile (generalmente non inferiore a m 2,00) con elementi diversi:
sostegni in paletti di legno, tavolame in legno di abete, pannelli ciechi in legno, pannelli ciechi in lamiera, reti in polietilene ad alta densita

(di color arancio brillante a maglie ovoidali), tubi da ponteggio metallici, elementi modulari a maglia ad alta visibilita, tubolari metallici
zincati, blocchi di cls di base, morsetti di collegamento e elementi cernierati per modulo porta e terminali.

MODALITA DI USO CORRETTO:
Provvedere alle necessarie controventature dovessado ed alle segnalazioni luminose diurne eunwtcorredate
da tabelle segnaletiche.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.03.05.A01 Controventature insufficienti
Controventature insufficienti rispetto alle dimemsied alle altezze della recinzione del cantiere.

08.03.05.A02 Mancanza di segnalazioni
Assenza e/o insufficienza di segnaletica luminosaligativa lungo i perimetri recintati.

08.03.05.A03 Basso grado di riciclabilita

Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiee componenti con un basso grado di ricicladilit
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Unita Tecnologica: 08.04

Impianto di sicurezza e antincendio

L'impianto di sicurezza deve fornire segnalazioni ottiche e/o acustiche agli occupanti di un edificio affinché essi, in caso di possibili incendi,
possano intraprendere adeguate azioni di protezione contro I'incendio oltre ad eventuali altre misure di sicurezza per un tempestivo esodo.
Le funzioni di rivelazione incendio e allarme incendio possono essere combinate in un unico sistema.

Generalmente un impianto di rivelazione e allarme & costituito da:

- rivelatori d'incendio;

- centrale di controllo e segnalazione;

- dispositivi di allarme incendio;

- punti di segnalazione manuale;

- dispositivo di trasmissione dell'allarme incendio;

- stazione di ricevimento dell'allarme incendio;

- comando del sistema automatico antincendio;

- sistema automatico antincendio;

- dispositivo di trasmissione dei segnali di guasto;

- stazione di ricevimento dei segnali di guasto;

- apparecchiatura di alimentazione.

L'impianto antincendio & l'insieme degli elementi tecnici aventi funzione di prevenire, eliminare, limitare o segnalare incendi. L'impianto
antincendio, nel caso di edifici per civili abitazioni, & richiesto quando I'edificio supera i 24 metri di altezza. L'impianto & generalmente
costituito da:

- rete idrica di adduzione in ferro zincato;

- bocche di incendio in cassetta (manichette, lance, ecc.);

- attacchi per motopompe dei VV.FF.;

- estintori (idrici, a polvere, a schiuma, carrellati, ecc.).

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 08.04.01 Porte REI
° 08.04.02 Griglia di aerazione REI
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Elemento Manutenibile: 08.04.01

Porte REI

Unita Tecnologica: 08.04
Impianto di sicurezza e antincendio

Le porte tagliafuoco (o porte REI) hanno la funzione di proteggere quegli spazi o luoghi sicuri, ai quali ne consentono l'ingresso e/o
l'uscita, dalle azioni provocate da eventuali incendi. Nelle zone di maggiore afflusso di persone le porte tagliafuoco devono essere anche
porte antipanico. Le dimensioni ed i materiali sono normati secondo le prescrizioni in materia di sicurezza. In genere vengono impiegati
materiali di rivestimento metallici con all'interno materiali isolanti stabili alle alte temperature. Il dispositivo di emergenza deve essere
realizzato in modo da consentire lo sganciamento della porta dall'interno in meno di 1 secondo. Tra i diversi dispositivi in produzione vi
sono i dispositivi di emergenza con azionamento mediante maniglia a leva e i dispositivi di emergenza con azionamento mediante piastra
a spinta.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Controllare il perfetto funzionamento del dispagitdi emergenza. Verificare che le controbocchefavimento non
siano ostruite in nessun modo. Controllare peramiente il perfetto funzionamento delle porte eidgdgmenti di
manovra. Qualora ne siano munite controllare tieffiza dei maniglioni antipanico. Verificare chexno siano
ostacoli in prossimita di esse. Provvedere allaifisazione di cerniere, dispositivi di comandoj deniglioni.
Verificare l'individuazione delle porte tagliafuodepetto ai progetti ed ai piani di evacuaziorth sicurezza.
Controllare le certificazioni di omologazione, lzheda tecnica del fornitore o altra documentazameonservare in
apposito archivio.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.04.01.A01 Alterazione cromatica
Alterazione che si pud manifestare attraverso tezmne di uno o piu parametri che definisconeoibre: tinta, chiarezza,
saturazione. Puo evidenziarsi in modo localizzato zone piu ampie diversamente a secondo delldiziomi.

08.04.01.A02 Bolla
Rigonfiamento della pellicola causato spesso dasstea temperatura.

08.04.01.A03 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nellambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.04.01.A04 Deformazione
Variazione geometriche e morfologiche dei profilegli elementi di tamponamento per fenomeni dioriguali imbarcamento,
svergolamento, ondulazione.

08.04.01.A05 Deposito superficiale
Accumulo di pulviscolo atmosferico o di altri matdr estranei quali microrganismi, residui organeic. di spessore variabile,
poco coerente e poco aderente al materiale sottesta

08.04.01.A06 Distacco

Distacco di due o piu strati di un pannello peuffisiente adesione delle parti.

08.04.01.A07 Fessurazione
Formazione di soluzioni di continuita nel materied® distacco macroscopico delle parti.

08.04.01.A08 Frantumazione
Riduzione della lastra di vetro in frammenti pens@&atraumatiche.

08.04.01.A09 Fratturazione
Formazione di soluzioni di continuita nel materiet® o senza spostamento delle parti.

08.04.01.A10 Incrostazione
Deposito a strati molto aderente al substrato cetopgeneralmente da sostanze inorganiche o dianbtalogica.

08.04.01.A11 Lesione
Degradazione che si manifesta in seguito ad etentinatici con effetti di soluzione di continuitdnco senza distacco tra le parti.

08.04.01.A12 Macchie

Pigmentazione accidentale e localizzata della sigper

08.04.01.A13 Non ortogonalita
La ortogonalita dei telai mobili rispetto a quditisi dovuta generalmente per la mancanza di magisine periodica dei fissaggi.
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08.04.01.A14 Patina
Variazione del colore originario del materiale ptierazione della superficie dei materiali per fapai non legati a degradazione.

08.04.01.A15 Perdita di lucentezza
Opacizzazione del legno.

08.04.01.A16 Perdita di materiale
Mancanza di parti e di piccoli elementi in segaitbeventi traumatici.

08.04.01.A17 Perdita di trasparenza
Perdita di trasparenza ed aumento della fragikfavdtro a causa dell'azione di agenti esterni.

08.04.01.A18 Scagliatura, screpolatura
Distacco totale o parziale di parti della pellicditte scaglie che avviene in prossimita di scadlaiino soluzioni di continuita.

08.04.01.A19 scollamenti della pellicola
Mancanza di aderenza della pellicola al substrat@cause diverse e successiva scagliatura.

08.04.01.A20 Anomalie di funzionamento
Difetti di funzionamento dei dispositivi antincendi

08.04.01.A21 Mancanza certificazione antincendio
Mancanza o perdita delle caratteristiche antinaendi

CONTROLLI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

08.04.01.C01 Controllo certificazioni

Cadenza: quando occorre

Tipologia: Controllo a vista

Controllare le certificazioni di omologazione, lgheda tecnica del fornitore o altra documentazitmeonservare in apposito
archivio.

08.04.01.C02 Controllo degli spazi

Cadenza: ogni mese

Tipologia: Controllo a vista

Controllare che non vi siano ostacoli in prossindiggli spazi interessati dalle porte antipanico priossimita di esse.

08.04.01.C03 Controllo delle serrature
Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo della loro funzionalita.

» Anomalie riscontrabilil) Corrosione.

08.04.01.C04 Controllo parti in vista

Cadenza: ogni 12 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo delle parti in vista, delle finiture elltestrato di protezione superficiale (qualoraiplatdi rivestimento lo preveda).
Controllo dei fissaggi del telaio al controtelaio.

* Requisiti da verificaret) Resistenza al fuoco per porte tagliafuoco.

« Anomalie riscontrabilil) Alterazione cromatica; 2) Bolla; 3) Corrosion#)} Deformazione; 5) Deposito superficiale; 6)
Distacco; 7) Fessurazione; 8) Frantumazione; 9)tRueazione; 10) Incrostazione; 11) Lesione; 12) Mhie; 13) Non
ortogonalitd; 14) Patina; 15) Perdita di lucentez4#) Scagliatura, screpolatura; 17) scollamentlldeellicola.

08.04.01.C05 Controllo ubicazione porte
Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista
Controllare l'individuazione delle porte antipanitgpetto ai progetti ed ai piani di evacuaziord# sicurezza.

08.04.01.C06 Controllo vetri

Cadenza: ogni 6 mesi

Tipologia: Controllo a vista

Controllo uniformita dei vetri e delle sigillatuvetro-telaio. Controllare la presenza di deposgporco. Verifica di assenza di
anomalie e/o difetti (rottura, depositi, macchies. g

« Anomalie riscontrabilil) Deposito superficiale; 2) Frantumazione; 3) Rratzione; 4) Perdita di lucentezza; 5) Perdita di
trasparenza.

MANUTENZIONI ESEGUIBILI DALL'UTENTE

08.04.01.101 Lubrificazione serrature, cerniere
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Cadenza: ogni 6 mesi
Lubrificazione ed ingrassaggio delle serratureraieee con prodotti siliconici, verifica del conrefunzionamento.

08.04.01.102 Pulizia ante
Cadenza: quando occorre
Pulizia delle ante con prodotti detergenti non aggivi idonei al tipo di materiale.

08.04.01.103 Pulizia organi di movimentazione
Cadenza: quando occorre
Pulizia degli organi di movimentazione tramite dgéati comuni.

08.04.01.104 Pulizia telai
Cadenza: ogni 6 mesi
Pulizia del telaio con prodotti detergenti non &ggivi idonei al tipo di materiale.

08.04.01.I05 Pulizia vetri
Cadenza: quando occorre
Pulizia e rimozione dello sporco e dei depositiestipiali con detergenti idonei.

08.04.01.106 Registrazione maniglione
Cadenza: ogni 6 mesi
Registrazione maniglione antipanico e lubrificagialegli accessori di manovra apertura-chiusura.

08.04.01.107 Rimozione ostacoli
Cadenza: ogni 2 anni
Rimozione di eventuali ostacoli in prossimita desglazi interessati dalle porte antipanico o in giroga di esse.

08.04.01.1I08 Verifica funzionamento
Cadenza: ogni 6 mesi
Verifica del corretto funzionamento di aperturaushira mediante prova manuale.

Elemento Manutenibile: 08.04.02
Griglia di aerazione REI

Unita Tecnologica: 08.04
Impianto di sicurezza e antincendio
Le griglie di aerazione antincendio o griglie di transito sono generalmente costituite da telaio in materiale incombustibile con all’interno
lamelle sagomate ricoperte da guarnizioni termo espandenti; tali guarnizioni infatti, in caso d’incendio con una temperatura di circa 150°,
si espandono fino a 35 volte il proprio spessore in modo tale da sigillare completamente il varco non consentendo il passaggio di fumo.

1l telaio perimetrale e le protezioni laterali sono costituite da speciale lamiera traforata in modo da consentire il passaggio dell’aria g, in
caso di incendio, la non fuori uscita del materiale intumescente espanso.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Le griglie di aerazione antincendio devono essesizfpnate secondo le indicazioni di progetto. Ewali fessure
rimanenti tra griglia ed elemento di supporto devessere sigillate con materiale REI.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.04.02.A01 Anomalie dei deflettori
Difetti di posizionamento dei deflettori delle dreg

08.04.02.A02 Anomalie dei sostegni
Difetti di stabilita dei sostegni delle griglie.

08.04.02.A03 Difetti di regolazione e controllo
Difetti di funzionamento dei dispositivi di comando

08.04.02.A04 Incrostazioni
Depositi ed accumuli che impediscono il normalezfanamento delle griglie di estrazione.

08.04.02.A05 Difetti di stabilita

Perdita delle caratteristiche di stabilita delbedmto con conseguenti possibili pericoli per génit.
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Unita Tecnologica: 08.05

Impianti sportivi

Insiemi di uno o piu spazi destinati ad attivita sportive relativi ad una o piu discipline che hanno in comune gli spazi ed i servizi annessi
per lo svolgimento di tali attivita. La scelta dei luoghi per la realizzazione di impianti sportivi deve soddisfare aspetti ed analisi diverse:

- demografiche;

- servizi e trasporti;

- climatici e geologiche;

- economiche e gestionali.

La realizzazione degli impianti sportivi & disciplinata oltre che dalle norme urbanistiche, ambientali e dai regolamenti locali anche da
norme emanate degli enti sportivi (Coni e Federazioni sportive) per la parte attinente alle attrezzature sportive, ai campi di gioco e agli
altri servizi connessi. Gli impianti sportivi possono suddividersi in base alle diverse categorie agonistiche: sport all'aperto, sport al coperto,
sport d'acqua, sport del ghiaccio, sport a cavallo e sport motoristici. All'interno degli impianti sportivi si articolano ulteriori aree funzionali:
- aree per le attivita sportive;

- aree per i servizi di supporto;

- aree destinate al pubblico.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 08.05.01 Delimitazioni
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Elemento Manutenibile: 08.05.01
Delimitazioni

Unita Tecnologica: 08.0%
Impianti sportivi

Si tratta di elementi fisici (fissi o mobili) situati lungo i bordi delle superfici sportive per la loro delimitazione. Possono essere costituiti da:
recinzioni, cordoli, bordure, coni, corde, strisce, ecc..

MODALITA DI USO CORRETTO:

Provvedere al ripristino delle posizioni originadei vari elementi prima dell'inizio di ogni marstazione sportiva.
Sostituire eventuali elementi usurati.

ANOMALIE RISCONTRABILI

08.05.01.A01 Corrosione
Corrosione degli elementi metallici a causa detlaltinazione con sostanze presenti nellambientgg@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

08.05.01.A02 Distacco
Distacco di parti e/o frammenti dagli elementi ifiggnobili in seguito ad eventi traumatici di origi esterna.

08.05.01.A03 Mancanza
Mancanza di elementi o parti costituenti lungoricpesi di delimitazione.

08.05.01.A04 Basso grado di riciclabilita
Utilizzo nelle fasi manutentive di materiali, elemiees componenti con un basso grado di ricicladilit
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Corpo d'Opera: 09

Fondazione a platea

UNITA TECNOLOGICHE:

° 09.01 Giunti meccanici per armature
© 09.02 Opere di fondazioni superficiali
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Unita Tecnologica: 09.01

Giunti meccanici per armature

Si tratta di elementi in acciaio, meglio definiti come "manicotti," utilizzati per unire barre d'armatura, mediante giunzione meccanica che
assicurano una solida connessione garantendo continuita e integrita strutturale a costruzioni in calcestruzzo armato, in tempi rapidi
rispetto al tradizionale e normale metodo della sovrapposizione. Ideali per la giunzione di barre di grosso diametro oggi largamente
utilizzate.
Sul mercato esistono tipologie diverse di giunti che differiscono tra di essi a secondo del loro impiego ed utilizzo:
- manicotti standard, per giuntare barre dello stesso diametro in situazioni in cui la barra di ripresa puo ruotare e non vi sono limitazioni in
direzione

assiale;
- I manicotti di riduzione, per giuntare barre di diametro differente nel caso in cui la barra di ripresa puo ruotare e non vi sono limitazioni
in direzione assiale;
- manicotti di posizione, per connessioni rapide tra due barre, curve, piegate o diritte, dove nessuna delle due barre puo ruotare e dove il
movimento della barra di ripresa € limitato in direzione assiale;
- I manicotti con bullone metrico, per giuntare una barra d’armatura e un bullone con filettatura metrica;
- I manicotti saldabili, per rapide soluzioni di giunzione di barre d’armatura con elementi strutturali in acciaio o piastre.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 09.01.01 Giunti a bullone per barre d'armatura
© 09.01.02 Giunti saldabili
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Elemento Manutenibile: 09.01.01
Giunti a bullone per barre d'armatura

Unita Tecnologica: 09.0..
Giunti meccanici per armature
Si tratta di un sistema di giunti che utilizza manicotti a bullone per unire barre d’armatura. In particolare quando la prima barra da unire &
gia in opera e non c'e sufficiente spazio per operare con una pressa idraulica. Facili da installare, possono raggiungere carichi di rottura
superiori al 115% del carico di snervamento caratteristico della barra. In genere il giunto & costituito da un tubo con all'interno due selle
zigrinate alla base. Dove nella parte superiore del tubo ci sono i fori filettati che accolgono un bullone, con la testa calibrata ad un certo

carico predeterminato, che si strappa al raggiungimento della coppia di serraggio prestabilita. Mediante I'utilizzo di una chiave a cricchetto
si esegue il pieno assemblaggio.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Nelle operazioni di giunzione verificare che glhasti siano completi e definiti con le barre drega e che non vi
siano problemi di cattivo allineamento tra i filettilizzare attrezzature idonee (macchine filett®) e manodopera
specializzata (sagomatori).

ANOMALIE RISCONTRABILI

09.01.01.A01 Allentamento
Allentamento dei giunti rispetto alle tenute diraggio.

09.01.01.A02 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nell'ambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

09.01.01.A03 Rottura
Rottura dei cordoni di saldatura e mancanza diicoité tra le parti.

09.01.01.A04 Strappamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni dsskee superano la capacita di resistenza del nadger

09.01.01.A05 Tranciamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni t@gfi che superano la capacita di resistenza dedriak.

09.01.01.A06 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamitee degli elementi.

Elemento Manutenibile: 09.01.02
Giunti saldabili

Unita Tecnologica: 09.0..
Giunti meccanici per armature

Si tratta di un sistema di giunti che utilizza manicotti saldabili, per rapide soluzioni di giunzione di barre d’armatura con elementi
strutturali in acciaio o piastre. I manicotti saldabili hanno una filettatura interna ad una estremita, mentre la seconda viene predisposta
per la saldatura. Questi manicotti sono realizzati in acciaio saldabile.

MODALITA DI USO CORRETTO:
In fase progettuale specificare le caratteristibblée saldature, la selezione degli elettrodi, @&ichfunzione delle
proprieta fisiche e chimiche della struttura iniakxalla quale i manicotti vengono saldati.

ANOMALIE RISCONTRABILI

09.01.02.A01 Allentamento
Allentamento dei giunti rispetto alle tenute dirsggio.

09.01.02.A02 Corrosione

Decadimento dei materiali metallici a causa debialzinazione con sostanze presenti nellambiensig@so, acqua, anidride
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carbonica, ecc.).

09.01.02.A03 Cricca
Fenditura sottile e profonda del materiale costiteella saldatura dovuta ad errori di esecuzione.

09.01.02.A04 Interruzione
Interruzione dei cordoni di saldatura e mancanzzouiinuita tra le parti.

09.01.02.A05 Rifollamento
Deformazione dei fori delle lamiere, predisposti lgeunioni, dovute alla variazione delle aziorieese sulla struttura e/o ad
errori progettuali e/o costruttivi.

09.01.02.A06 Rottura
Rottura dei cordoni di saldatura e mancanza diicoité tra le parti.

09.01.02.A07 Strappamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni dsske superano la capacita di resistenza del nadger

09.01.02.A08 Tranciamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni tugfi che superano la capacita di resistenza dedriab.

09.01.02.A09 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamitee degli elementi.
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Unita Tecnologica: 09.02

Opere di fondazioni superficiali

Insieme degli elementi tecnici orizzontali del sistema edilizio avente funzione di separare gli spazi interni del sistema edilizio dal terreno
sottostante e trasmetterne ad esso il peso della struttura e delle altre forze esterne.

In particolare si definiscono fondazioni superficiali o fondazioni dirette quella classe di fondazioni realizzate a profondita ridotte rispetto al
piano campagna ossia |'approfondimento del piano di posa non ¢ elevato.

Prima di realizzare opere di fondazioni superficiali provvedere ad un accurato studio geologico esteso ad una zona significativamente
estesa dei luoghi d'intervento, in relazione al tipo di opera e al contesto geologico in cui questa si andra a collocare.

Nel progetto di fondazioni superficiali si deve tenere conto della presenza di sottoservizi e dell'influenza di questi sul comportamento del
manufatto. Nel caso di reti idriche e fognarie occorre particolare attenzione ai possibili inconvenienti derivanti da immissioni o perdite di
liquidi nel sottosuolo.

E opportuno che il piano di posa in una fondazione sia tutto allo stesso livello. Ove cio non sia possibile, le fondazioni adiacenti,
appartenenti o non ad un unico manufatto, saranno verificate tenendo conto della reciproca influenza e della configurazione dei piani di
posa. Le fondazioni situate nell’alveo o nelle golene di corsi d'acqua possono essere soggette allo scalzamento e percid vanno
adeguatamente difese e approfondite. Analoga precauzione deve essere presa nel caso delle opere marittime.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 09.02.01 Platee in c.a.
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Elemento Manutenibile: 09.02.01
Platee in c.a.

Unita Tecnologica: 09.02
Opere di fondazioni superficiali

Sono fondazioni realizzate con un’unica soletta di base, di idoneo spessore, irrigidita da nervature nelle due direzioni principali cosi da
avere una ripartizione dei carichi sul terreno uniforme, in quanto tutto insieme risulta notevolmente rigido. La fondazione a platea pud
essere realizzata anche con una unica soletta di grande spessore, opportunamente armata, o in alternativa con un solettone armato e
provvisto di piastre di appoggio in corrispondenza dei pilastri, per evitare I'effetto di punzonamento dei medesimi sulla soletta.

MODALITA DI USO CORRETTO:

L'utente dovra soltanto accertarsi della comparssehtuali anomalie che possano anticipare |'gesaza di
fenomeni di dissesto e/o cedimenti strutturali.

ANOMALIE RISCONTRABILI

09.02.01.A01 Cedimenti
Dissesti dovuti a cedimenti di natura e causa dijetalvolta con manifestazioni dell'abbassameet@idno di imposta della
fondazione.

09.02.01.A02 Deformazioni e spostamenti
Deformazioni e spostamenti dovuti a cause estdraalterano la normale configurazione dell'elemento

09.02.01.A03 Distacchi murari
Distacchi dei paramenti murari mediante anche reatafzione di lesioni passanti.

09.02.01.A04 Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del mate che pud manifestarsi anche mediante esp@siorlementi prefabbricati
dalla loro sede.

09.02.01.A05 Esposizione dei ferri di armatura
Distacchi di parte di calcestruzzo (copriferroetativa esposizione dei ferri di armatura a fendndénorrosione per l'azione degli
agenti atmosferici.

09.02.01.A06 Fessurazioni
Degradazione che si manifesta con la formaziorseldizioni di continuita del materiale e che pudlicgre lo spostamento
reciproco delle parti.

09.02.01.A07 Lesioni
Si manifestano con l'interruzione del tessuto marde caratteristiche e 'andamento ne carattana2'importanza e il tipo.

09.02.01.A08 Non perpendicolarita del fabbricato

Non perpendicolarita dell'edificio a causa di ditse eventi di natura diversa.

09.02.01.A09 Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimeli acqua.

09.02.01.A10 Rigonfiamento
Variazione della sagoma che interessa I'interospesdel materiale e che si manifesta soprattotedementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamentodi®” combinato all'azione della gravita.

09.02.01.A11 Umidita

Presenza di umidita dovuta spesso per risalitdlaegi

09.02.01.A12 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamttee degli elementi.
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Corpo d'Opera: 10

Fondazione recinzione

UNITA TECNOLOGICHE:

° 10.01 Giunti meccanici per armature
© 10.02 Opere di fondazioni superficiali
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Unita Tecnologica: 10.01

Giunti meccanici per armature

Si tratta di elementi in acciaio, meglio definiti come "manicotti," utilizzati per unire barre d'armatura, mediante giunzione meccanica che
assicurano una solida connessione garantendo continuita e integrita strutturale a costruzioni in calcestruzzo armato, in tempi rapidi
rispetto al tradizionale e normale metodo della sovrapposizione. Ideali per la giunzione di barre di grosso diametro oggi largamente
utilizzate.
Sul mercato esistono tipologie diverse di giunti che differiscono tra di essi a secondo del loro impiego ed utilizzo:
- manicotti standard, per giuntare barre dello stesso diametro in situazioni in cui la barra di ripresa puo ruotare e non vi sono limitazioni in
direzione

assiale;
- I manicotti di riduzione, per giuntare barre di diametro differente nel caso in cui la barra di ripresa puo ruotare e non vi sono limitazioni
in direzione assiale;
- manicotti di posizione, per connessioni rapide tra due barre, curve, piegate o diritte, dove nessuna delle due barre puo ruotare e dove il
movimento della barra di ripresa € limitato in direzione assiale;
- I manicotti con bullone metrico, per giuntare una barra d’armatura e un bullone con filettatura metrica;
- I manicotti saldabili, per rapide soluzioni di giunzione di barre d’armatura con elementi strutturali in acciaio o piastre.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 10.01.01 Giunti a bullone per barre d'armatura
° 10.01.02 Giunti saldabili
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Elemento Manutenibile: 10.01.01
Giunti a bullone per barre d'armatura

Unita Tecnologica: 10.0..
Giunti meccanici per armature
Si tratta di un sistema di giunti che utilizza manicotti a bullone per unire barre d’armatura. In particolare quando la prima barra da unire &
gia in opera e non c'e sufficiente spazio per operare con una pressa idraulica. Facili da installare, possono raggiungere carichi di rottura
superiori al 115% del carico di snervamento caratteristico della barra. In genere il giunto & costituito da un tubo con all'interno due selle
zigrinate alla base. Dove nella parte superiore del tubo ci sono i fori filettati che accolgono un bullone, con la testa calibrata ad un certo

carico predeterminato, che si strappa al raggiungimento della coppia di serraggio prestabilita. Mediante I'utilizzo di una chiave a cricchetto
si esegue il pieno assemblaggio.

MODALITA DI USO CORRETTO:

Nelle operazioni di giunzione verificare che glhasti siano completi e definiti con le barre drega e che non vi
siano problemi di cattivo allineamento tra i filettilizzare attrezzature idonee (macchine filett®) e manodopera
specializzata (sagomatori).

ANOMALIE RISCONTRABILI

10.01.01.A01 Allentamento
Allentamento dei giunti rispetto alle tenute diraggio.

10.01.01.A02 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa dedialtinazione con sostanze presenti nell'ambiensig@so, acqua, anidride
carbonica, ecc.).

10.01.01.A03 Rottura
Rottura dei cordoni di saldatura e mancanza diicoité tra le parti.

10.01.01.A04 Strappamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni dsskee superano la capacita di resistenza del nadger

10.01.01.A05 Tranciamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni t@gfi che superano la capacita di resistenza dedriak.

10.01.01.A06 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamitee degli elementi.

Elemento Manutenibile: 10.01.02
Giunti saldabili

Unita Tecnologica: 10.0..
Giunti meccanici per armature

Si tratta di un sistema di giunti che utilizza manicotti saldabili, per rapide soluzioni di giunzione di barre d’armatura con elementi
strutturali in acciaio o piastre. I manicotti saldabili hanno una filettatura interna ad una estremita, mentre la seconda viene predisposta
per la saldatura. Questi manicotti sono realizzati in acciaio saldabile.

MODALITA DI USO CORRETTO:
In fase progettuale specificare le caratteristibblée saldature, la selezione degli elettrodi, @&ichfunzione delle
proprieta fisiche e chimiche della struttura iniakxalla quale i manicotti vengono saldati.

ANOMALIE RISCONTRABILI

10.01.02.A01 Allentamento
Allentamento dei giunti rispetto alle tenute dirsggio.

10.01.02.A02 Corrosione
Decadimento dei materiali metallici a causa debialzinazione con sostanze presenti nellambiensig@so, acqua, anidride
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carbonica, ecc.).

10.01.02.A03 Cricca
Fenditura sottile e profonda del materiale costiteella saldatura dovuta ad errori di esecuzione.

10.01.02.A04 Interruzione
Interruzione dei cordoni di saldatura e mancanzzouiinuita tra le parti.

10.01.02.A05 Rifollamento
Deformazione dei fori delle lamiere, predisposti lgeunioni, dovute alla variazione delle aziorieese sulla struttura e/o ad
errori progettuali e/o costruttivi.

10.01.02.A06 Rottura
Rottura dei cordoni di saldatura e mancanza diicoité tra le parti.

10.01.02.A07 Strappamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni dsske superano la capacita di resistenza del nadger

10.01.02.A08 Tranciamento
Rottura dell'elemento dovute a sollecitazioni tugfi che superano la capacita di resistenza dedriab.

10.01.02.A09 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamitee degli elementi.
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Unita Tecnologica: 10.02

Opere di fondazioni superficiali

Insieme degli elementi tecnici orizzontali del sistema edilizio avente funzione di separare gli spazi interni del sistema edilizio dal terreno
sottostante e trasmetterne ad esso il peso della struttura e delle altre forze esterne.

In particolare si definiscono fondazioni superficiali o fondazioni dirette quella classe di fondazioni realizzate a profondita ridotte rispetto al
piano campagna ossia |'approfondimento del piano di posa non ¢ elevato.

Prima di realizzare opere di fondazioni superficiali provvedere ad un accurato studio geologico esteso ad una zona significativamente
estesa dei luoghi d'intervento, in relazione al tipo di opera e al contesto geologico in cui questa si andra a collocare.

Nel progetto di fondazioni superficiali si deve tenere conto della presenza di sottoservizi e dell'influenza di questi sul comportamento del
manufatto. Nel caso di reti idriche e fognarie occorre particolare attenzione ai possibili inconvenienti derivanti da immissioni o perdite di
liquidi nel sottosuolo.

E opportuno che il piano di posa in una fondazione sia tutto allo stesso livello. Ove cio non sia possibile, le fondazioni adiacenti,
appartenenti o non ad un unico manufatto, saranno verificate tenendo conto della reciproca influenza e della configurazione dei piani di
posa. Le fondazioni situate nell’alveo o nelle golene di corsi d'acqua possono essere soggette allo scalzamento e percid vanno
adeguatamente difese e approfondite. Analoga precauzione deve essere presa nel caso delle opere marittime.

ELEMENTI MANUTENIBILI DELL'UNITA TECNOLOGICA:

© 10.02.01 Cordoli in c.a.
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Elemento Manutenibile: 10.02.01
Cordoli in c.a.

Unita Tecnologica: 10.02
Opere di fondazioni superficiali

Sono fondazioni realizzate generalmente per edifici in muratura e/o per consolidare fondazioni esistenti che devono assolvere alla finalita
di distribuire adeguatamente i carichi verticali su una superficie di terreno pill ampia rispetto alla base del muro, conferendo un adeguato
livello di sicurezza. Infatti aumentando la superficie di appoggio, le tensioni di compressione che agiscono sul terreno tendono a ridursi in
modo tale da essere inferiori ai valori limite di portanza del terreno.

MODALITA DI USO CORRETTO:

L'utente dovra soltanto accertarsi della comparssehtuali anomalie che possano anticipare |'gesaza di
fenomeni di dissesto e/o cedimenti strutturali.

ANOMALIE RISCONTRABILI

10.02.01.A01 Cedimenti
Dissesti dovuti a cedimenti di natura e causa dijetalvolta con manifestazioni dell'abbassameet@idno di imposta della
fondazione.

10.02.01.A02 Deformazioni e spostamenti
Deformazioni e spostamenti dovuti a cause estdraalterano la normale configurazione dell'elemento

10.02.01.A03 Distacchi murari
Distacchi dei paramenti murari mediante anche reatafzione di lesioni passanti.

10.02.01.A04 Distacco
Disgregazione e distacco di parti notevoli del mate che pud manifestarsi anche mediante esp@siorlementi prefabbricati
dalla loro sede.

10.02.01.A05 Esposizione dei ferri di armatura
Distacchi di parte di calcestruzzo (copriferroetativa esposizione dei ferri di armatura a fendndénorrosione per l'azione degli
agenti atmosferici.

10.02.01.A06 Fessurazioni
Degradazione che si manifesta con la formaziorseldizioni di continuita del materiale e che pudlicgre lo spostamento
reciproco delle parti.

10.02.01.A07 Lesioni
Si manifestano con l'interruzione del tessuto marde caratteristiche e 'andamento ne carattana2'importanza e il tipo.

10.02.01.A08 Non perpendicolarita del fabbricato
Non perpendicolarita dell'edificio a causa di ditse eventi di natura diversa.

10.02.01.A09 Penetrazione di umidita
Comparsa di macchie di umidita dovute all'assorbimeli acqua.

10.02.01.A10 Rigonfiamento
Variazione della sagoma che interessa I'interospesdel materiale e che si manifesta soprattotedementi lastriformi. Ben
riconoscibile essendo dato dal tipico andamentodi®” combinato all'azione della gravita.

10.02.01.A11 Umidita

Presenza di umidita dovuta spesso per risalitdlaegi

10.02.01.A12 Impiego di materiali non durevoli
Impiego di materiali non durevoli nelle fasi mamttee degli elementi.
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Corpo d'Opera: 11

Rampe e pavimentazione esterna

UNITA TECNOLOGICHE:

© 11.01 Aree pedonali e marciapiedi
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